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INFORME N.°001-2022/LMS/KAE

A: : FRAKMAL INVERSIONES E.R.L.
Del: : Ing. Victor Alfonso Herrera Lazaro

Especialista en Mecanica de Suelos — KAE Ingenieria SAC
Asunto: : INFORME DE LABORATORIO

Referencia: : “ENSAYOS DE CALIDAD AL MATERIAL DE AFIRMADO
PROCEDENTE DE LA CANTERA LA JOYA 2021"

Tengo el agrado de dirigirme a usted para saludarlo cordialmente y a la vez,
informar referente a los “ENSAYOS DE CALIDAD AL MATERIAL DE AFIRMADO
PROCEDENTE DE LA CANTERA LA JOYA 2021"

En espera de su atencién a la presente, sea propicia la ocasion para expresarle
las muestras de mi especial consideracion

Atentamente
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Celular: 954444061 - 9697385163: Fmail: kaeimeenteria @ email com
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1. GENERALIDADES

El presente informe tiene por objetivo dar a conocer los resultados de los ensayos
realizados fisicos y mecanicos del material de afirmado procedente de la cantera LA
JOYA 2021.

Se contempla la realizacion de los ensayos de analisis granulomeétrico para la
determinaciéon de su clasificacion SUCS y AASHTO, ensayo de Limites Liquido,
Limite Plastico e indice de Plasticidad, ensayo de Abrasién Los Angeles y Ensayo de
CBR.

1.1. UBICACION DE CANTERA

- UBICACION

Departamento 3 Ancash

Provincia : Santa

Distrito - Chimbote

Lugar : C.P. Cambio Puente
- ALTITUD

La zona de estudio se encuentra a una altitud comprendida de 99.00
m.s.n.m. con coordenadas UTM (GS84) de Este: 767228.00 m y Norte:
9004543.00 m.

La cantera La Joya 2021 se ubica a 2 km del C.P. de Cambio Puente.
En esta zona se acopia el material preparado de afirmado el cual es extraido por
maquinaria.

" — - - - Tibiuhepe 2 Rt
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1.2. GEOLOGIA

a) Cretaceo Inferior

Grupo Casma: Formacion la Zorra (Ki-Z)

Es una secuencia volcanica andesitica, conformada por lavas y brechas, de
composicion basicamente de andesita y porfiritica que presentan fenocristales de

plagioclasas anfiboles y en{ menor prderciOn piroxenos.

b) Rocas Intrusivas

Se encuentra constituido por granodiorita y tonalitas, ubicados en los alrededores
de Tambo Real, cubiertas por depositos edlicos. Estas rocas pertenecen al
Batolito de la Costa y corresponden a cuerpos igneos que gradan de
granodioritas a tonalitas.

c¢) Cuaternario
Depdsitos de arenas edlicas (Dunas)

Son los depdsitos edlicos que cubren gran parte de las elevaciones rocosas
cercanas a Santa. La formacion de masas de arenas comienza desde el litoral de
la costa y termina en los cerros de los primeros tramos de las estribaciones de la

Cordillera Occidental Andina, desplazando en las laderas.

Depdsitos marinos (Q-m)

Se encuentran distribuidas por la zona de puerto de la ciudad de Santa. Los
depdsitos marinos estan constituidos por fragmentos de conchas con una matriz
de arena mal graduada de grano medio a fino.

Depésitos aluviales (Q-al)

Estos depositos tienen amplia distribucion en todo el sector de la region
estudiada, donde se encuentran constituyendo las pampas de la planicie
costanera. Estan representados principalmente por los antiguos conos de
deyeccion del rio Santa.

El material aluvial consiste de gravas, arenas y arcillas generalmente mal
clasificadas, las gravas se componen de elementos subangulosos vy
subredondeados de diversos tipos de roca, gravas de elementos redondeados se //,-'
encuentran en gran proporcion en los lechos de los rios actuales.
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1.3. GEOMORFOLOGIA

El territorio estudiado se encuentra en la vertiente pacifica y comprende sectores
de la costa y la sierra de los departamentos de la Libertad y Ancash. De Oeste a
Este se distinguen tres unidades geomorfologicas:

a) Pampas costaneras

Esta unidad geomorfolégica se desarrolla a manera de una faja paralela a la
costa, desde el nivel del mar hasta una altitud aproximada de 200 m., y presenta
notables ensancha- mientos en las porciones correspondientes a los valles. Por
el Oeste esta limitada por pequefiad escarpas que bordean el litoral y hacia el
Este por las cadenas de cerros bajos de los prime- ros contrafuertes andinos.

Figura N°2: Leyenda del Mapa Geolégico
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Tiene una superficie mas o menos llana, en la que destacan algunos cerros y colinas
redondeadas.

Las pampas costaneras estan constituidas por terrazas aluviales y marinas,

abanicos aluviales, dunas y mantos de arena.

b) Flanco Disectado de los Andes

Esta unidad se extiende entre las pampas costaneras y el borde altiplano, con
altitudes que varian de 200 a 3,500 m. Esta esculpida en rocas volcanicas y
sedimentarias cuyas edades van desde el Jurasico superior hasta el Terciario
inferior, y en rocas intrusivas del batolito andino.

Esta unidad se caracteriza por sus fuertes pendiente y por estar intensamente
disectada por numerosos valles profundos que corren generalmente de Noreste a
Suroeste.

Todos los valles son jovenes con seccion transversal en “V’, pisos estrechos y fuerte
gradiente; solo en sus tramos inferiores, correspondientes a las pampas costaneras,
adquieren gran amplitud y sus cauces tienen gradientes moderados.

El area al ubicarse dentro de las estribaciones de la Cordillera Occidental presenta
superficies disectadas y quebradas. Las quebradas se hallan cubiertas por
pequenos depdsitos aluviales, coluviales y edlicos; tenemos depdésitos torrenciales
esporadicos, flujos de lodo cuando llueve, canchales con fragmentos angulosos,

gravas, arenas, limos y arcillas mal clasificados.

Unidad Andina:

Estribaciones andinas.

Se caracteriza de una topografia irregular, de relieve moderado a abrupto, con un
sistema de drenaje subparalelo a dendritico, convergente y perpendicular a la linea
de la costa. los valles y quebradas transversales que cortan el frente andino, son
numerosos y tienen secciones tipicas en V, de paredes estrechas y encafonadas
en las vertientes altas mas o menos amplias y de fondo plano en sus

desembocaduras, donde se registran gruesas acumulaciones fluviales y coluviales.

Unidad Valles interandinos
Se describe con este nombre la parte media y alta de la cuenca rio Huaura cye \
discurren en esta region del este — oeste. ;
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2. ENSAYOS DE LABORATORIO

2.1. TRABAJOS REALIZADOS

2.1.1. ANALISIS GRANULOMETRICO

El ensayo se realizé bajo la normativa ASTM D6913 y MTC E107, obteniendo los
siguientes resultados:

RIS TAMIZ RETEROD | ACIRORAD | PASA RARE
(mm) — 1T Tt ox A-T
75000 3 3
50000 N 0 \ 00 100.00 100 | 100
37.500 Vi 0 \ 00 100.00 100 | 100
25.000 L 276 |82 94.80 %0 | 100
18.000 va 209 har 87127 65 | 100
12 500 12 €1s 224 17.51
3500 v m 287 71.30 e
4750 N4 708 421 57.94 30 85
2.000 N 10 100.0 €39 46.12 7 | 82
0350 N 20 g7 14 38.59
0425 N 40 27 852 WM.72 5 | 3%
0250 N° 80 220 820 32.00
0.10€ N® 140 1472 854 1459
0075 N 200 274 887 11.35 5 | 2

FONDO %0 100 0

La muestra ensayada cumple con la Gradacion “A-1", segun las especificaciones
técnicas para material de afirmado.

CLIRA GRAMUL (METRCA
o . o [L_ = !»»-1 - ]1—‘.,.".-.-:.,. |
“BE'(m'm' ; TAMIZ | PASA % “Aq" R {10 T
50.000 > 10000 | 100 | 100 LN e
37.500 12| 10000 | 100 | 100 | - frrrtoind T
25.000 L 94.80 90 | 100 | ¥ i : 1
19.000 K% 87.27 85 | 100 METTETEE il il
9.500 TS 71.30 45 | 80 {ELE e V|
4.750 N° 4 57.94 30 65 LT S BN NG
2.000 N 10 46.12 2 | 52 LY HH—
0.425 N° 40 34.72 15 35 Lt e
0.075 N° 200 11.35 5 20 Hm—

2.1.2. LIMITES DE CONSISTENCIA

El ensayo se realizé bajo la normativa ASTM D4318, MTC E110 y MTC E11} ' \
obteniendo los siguientes resultados: / /

Pje. Fatima - Mz. Y. Lt. 1A - P_J. Miraflores Alto - Chimbote
Celular: 954444061 - 969785163; Email: kaeingenieria@ gmail.com
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ENSAYO LIMITE LiQUIDO, LIMITE PLASTICO
(ASTM D4318. NTP-339-129. MTC E110. MTC E111)

LIMITE LIQUIDO
¥ Tarro CURVA DE FLUDEZ
Peso de Tarre « Susio Humeds [ )
Peso Tarro - Sueic Seco o
Pese De agua o Z
Peso Del Tarro i NO PRESENTA ] i
Contenido De Humedaa g
tumerc De Golpes 3 g
LIMITE PLASTICO <
N Tarro
Feso de Tarro « Sueio Humedo o
Pesa Tarro - Suelo Saco [ =
Peso De 4gus o L NO PLASTICO I st
Peso Del Tarro -4 Lmee Loudo L1
o Limite Pastco P
L naxce Pashcdad wP.
ST

La muestra ensayada “Na""isresenta’;'\I'l’m_i\tes de consistencia, por lo tanto, cumple
por estar debajo del 35% max. de Limite Liquido y 9% max. de indice de Plasticidad.

2.1.3. ENSAYO ABRASION LOS ANGELES
La muestra ensayada se realizd bajo la normativa ASTM C353 y MTC E207,

empleando el Método A, con material retenido en las mallas de 17, 3/4", 1/2" y 3/8”,

a 500 rpm y con 12 esferas.

Peso nicial gr 5000

Peso final retemdo en el tamiz N°12 gr 3723

Coeficiente de desgaste % 25 54%
Porcentaje de Desgaste 26%

La muestra cumple por estar por debajo del 50% max. de desgaste.
2.1.4. ENSAYO DE CBR

La muestra ensayada se realizo bajo la normativa del ASTM D1883 y MTC E132,
obtenido los siguientes resultados: :

Pje. Fatima - Mz. Y. Lt. 1A - P.J. Miraflores Alto - Chimbote
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CURVA DE COMPACTACION - ASTM D1557 CURVA CBR Vs DENSIDAD SECA
2% g - INDICECBR I@ —
i . e
= v M, v =
- 228 l\\ a 225 ”~ >
- / ‘\ 5
‘;?Ef., B 7 \ : . )
g ‘:‘ § 220 4 1 -
i ' 3 s3]~
N EEm
2 - / E 215 4 # +
/ : : }
8 L] \ e - !
i 210 l
a0 %8 8BS &0 76 a8 ©9 Ba 1D 30 40 50 ] 70 30 %0 100 110 120
L % Humedad y CBR % )
CBR (100%MDS)01" B50% CBR (100%MDS )02 1153%
CBR (95%MDS)01" 485% CBR (95%MDS)02" 685%
Se obtiene un resultado de 85% del CBR al 100% de la MDS a 0.1” de penetracion;
determinando que la muestra cumple con el requerimiento minimo del 40%.
3. CONLUSIONES
- Todos los ensayos realizados a la muestra de material de afirmado para su
evaluacion, cumplen con los siguientes requerimientos minimos establecidos:
Requerimientos | Ensayo
Ensgyo Minimos Laboratorio Aceptacion
Analisis Granulométrico A-1 A-1 Ok
2" 100 100 100 Ok
11/2" 100 100 100 Ok
i 90 100 94.8 Ok
3/4" 65 100 87.27 Ok
3/8" 45 80 71.30 Ok
N° 4 30 65 57.94 Ok
N° 10 22 52 46.12 Ok
N° 40 15 35 34.72 Ok
N° 200 5 20 11.35 Ok
Limite Liquido 35% méx. N.P. Ok
indice de Plasticidad 9% max. N.P. Ok
Ensayo Abrasién Los Angeles 50% max. 26% )¢ Ok
Ensayo CBR (CBR 100% MDS A 0.17) 40% min. ;
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ANEXO |
ENSAYOS DE LABORATORIO
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SOLICITA  FRAKMAL INVERSIONES ERL. - S o REGISTRON": _ CC-CLJ-
[ PAGINAN®:  O1de!
FECHA: 1211212022 |
ENSAYO DE ANALISIS GRANULOMETRICO
(ASTM DE913, MTC E107, NTP-339-128)
Ciasificacion SUCS
Datos de Muestra Beso de Muestra % Gravas , Arena y Finos Coet. Uniformidad y Curvatura e e C o
Cantera . La Joya Peso Inicial Seco (gr) = 5300.7 Grava(Nod<Dam<T)=  42.06% D60 (mm)= 528 Limo y Arena)
Muestra Afirmado Peso Mal < N'4 (gr) = 3071.2 Arena (No 200 < Diam < No.d) = 46.59% D30 (mm)= 023
Peso de Fraccion (gr) = 4900 Finos (Diam <No.200) = 11.36% D10 (mm) = - A-1-b (0)
e CURVA GRANULOMETRICA
s | e | o [ Jmm [ s [ omencon . s -
75,000 ¥ e L (e ] e 1w | VTS |
50.000 r 0 0.0 100.00 100 | 100 | ! a1
37.500 1172 [} 00 10000 | 100 | 100 1 oo S —
25,000 * 276 52 9480 %0 | 100 i GRADACION " A1~ l
19.000 34" 399 127 8121 65 | 100 i : 4l !
12.500 Wz 514 24 mner { ' I
9.500 s 333 87 71.30 4 | o0 i’ [ ]L |
4750 N4 708 421 5794 0 | s
2000 N 10 100.0 5389 4612 2 | 2 HE l =
0850 N"20 637 614 38.59 = T
0425 N° 40 27 853 M2 15 | 38 i | 8
0250 N' 60 20 8.0 32.00 ] o
0.106 N* 140 1472 B854 14.59 H 4| SV S I - A - | 1 J
0075 N* 200 274 887 138 5 20 faooo 1000 100 - et oot
FONDO 960 1000 AR W8
ENSAYO LIMITE LIQUIDO, LIMITE PLASTICO
(ASTM D4318, NTP-339-129, MTC E110, MTC E111)
LiMITE Liouino
N* Tarro CURVA DE FLUIDEZ
100
PesodeTaro+ Suslorumeso o | [ [ | |
Peso Tarro + Susio Seco o f |
ST I E— — |
Peso Del Tamo v NOPRESENTA | '
Peso Del Suslo Seco o = l . ‘
= y o NOPLASTICO |
MmeweGopes  w | | | i | |
LIMITE PLASTICO o | ‘
N Tarro ‘ .
Peso de Tano + Suelo Humedo [ 4 | i
Peso Tammo + Suelo Seco o ! N o — - B 1
PesoDeAgua o | NO PLASTICO i e S ;.. S —
Peso Del Tamo o ] Limite Liquido NP
Peso Del Sueio Seco o o T el Limite Plashco NP
Contenido De Humedad % 3 I Indice Plasticidad NP
CONTENIDO DE HUMEDAD DE MUESTRA INTEGRAL
(ASTM - D2216)
Procedisients - Matodo "A™ b et Obsarvaciones: | 3 myesira fue proporcionada por el solicitante
y=08 =1 La muestra cumple con la Gradacién "A-1" -
Reclom = . aw KR S8000 La muestra no presenta LL e IP. por lo tanto cumple al /
Peso Tara + Suelo Humedo o 22570 31560 ser menor al 35% max. de LL y 9% max_de IP.
Peso Tara + Susio Seco o 22250 308.40
Peso Agua or 320 7.20
Peso Suelo Seco o 15970 255.60
Contenido de Humedad % 200 282
C de P % 241
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SOLICITA FRAKMAL INVERSIONES ER.L. -  REGISTRON°: CC-CLJ-ABR-01 |
RUC/DIREC. 20603157649 / Av. Buenos Aires Mz B - Lt 13 - P. J. La Uni6n - Chimbote - PAGINAN®:  01de01 |
UBICACION  Distrito: Chimbote - Provincia: Santa - Departamento: Ancash FECHA:  12/12/2022 |

ABRASION LOS ANGELES
(ASTM C-535 , MTC E207 )

Informacién de Muestra y Ensayo

Afirmado

Material : (Agregado Grueso) Gradacion : A N° Revoluciones : 1000

Cantera : La Joya N°® Esferas : 12
Peso inicial gr 5000
Peso final retenido en el tamiz N°12 gr 3723
Coeficiente de desgaste % 25.54%

Porcentaje de Desgaste 26%

OBSERVACIONES:

La muestra fue proporcionada por el solicitante.

La muestra de Agr. Grueso cumple por ser menor al 50% maximo permitido.

Pje. Fatima - Mz. Y, Lt. 1A - P.J. Miraflores Alto - Chimbote
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SOLICITA  FRAKMAL INVERSIONES ER.L. - T REGISTRO N°: CC-CLJ-CBR-01
RUC/DIREC. 20603157649 / Av. Buenos Aires Mz B - Lt 13 - P. J. La Union - Chimbote PAGINA N°: 01 de 03 |
UBICACION Distrito: Chimbote ; Provincia: Santa ; Departamento: Ancash L = FECHA:  12/12/2022 |
ENSAYO DE COMPACTACION - PROCTOR MODIFICADO PARA CBR
ASTM D1557 / ASTM D1883
Datos de la Muestra
Cantera:  LaJoya Clasificacion (SUCS):  GP-GM
Muestra : Afirmado Clasificacion (AASHTO) : A-1-b (0) |
Peso suelo + moide | e | 800300 8224.00 8445.00 846800 | 834600
Peso molde B gr 3280.00 3280.00 3280.00 ~ 3280.00 | 3280.00
Peso suelo himedo compactado gr 4723.00 4944 00 5165.00 5188.00 5066.00
Volumen del molde “em’ | 210030 |  2100.30 210030 |  2109.30 210930
Peso volumétrico himedo gn'cm:' 224 234 245 246 | 240
Recipiente N° . 4 N 18 7
Peso del suelo humedo+tara g 256.40 296.60 218.40 - 21700 | 31520 |
Peso del suelo seco + tara gr 251.10 286.80 208.40 204.90 290.60
Tara o | 5830 60.90 6490 66.10 59.00
Pesodeagua gr 5.30 980 10.00 12.10 24.60
Peso del suelo seco g | 19280 22590 143.50 | 13880 | 23160
Contenido de agua % 275 4.34 6.97 8.72 10.62
Peso volumétrico seco gn’c:m3 2179 2.246 2.289 2.262 2171
Densidad maxima (gricm’) 2.289
Humedad éptima (%) 6.90

RELACION HUMEDAD - DENSIDAD

Densidad seca (gricm3)

OBSERVACIONES:

- La muestra fue proporcionada por el solicitante.

Pje. Fatima - Mz. Y. Lt. 1A - P.J. Miraflores Alto - Chimbote
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SOLICITA FRAKMAL INVERSIONES ERL. B S REGISTRON*:  CC-CLJ-CBR-01
RUC/DIREC. 20603157649 / Av. Buenos Aires Mz B - L1 13 - P J. La Unian - Chimbote 7 PAGINA N°: 02de 03
UBICACION Distrito. Chimbote . Provineia. Santa ;| Departamento: Ancash - FECHA: 12/12/2022

ENSAYO DE VALOR DE SOPORTE DE CALIFORNIA
ASTM D1883

Datos de la Muestra

Cantera : La Joya ) Clasificacion (SUCS) : GP-GM
Muestra : Afirmado Clasificacion (AASHTO) : A-1-b (0)

CALCULO DE LA RELACION DE SOPORTE CALIFORNIA (C.B.R.}

Molde N° 1 2 3

Numero de capas 5 5 5
INUmero de golpes ' 56 T 1 1

Condicién de la muestra NO SATURADO SATURADO NO SATURADO  SATURADO NO SATURADO =~ SATURADO
Peso suelo + molde (gr,) 11,846 ' 11.875 12.500 ' 12,560 12.362 12,475
Peso molde (gr ) 6.759 ' 6.759 7.480 7.489 7.550 7 550
Peso suelo compactado (gr.) 5,087 | 5116 | 5011 5074 4812 i 4,925
Volumen del molde (ecm®) 2070 | 2.079 2,111 ' 2111 2118 2118
Densidad hmeda (gr./cm’) 2.447 i 2.461 2373 ' 2402 2272 2325
Densidad Seca (gr fem’) 2.289 ' 2289 2220 2220 2125 2125

CONTENIDO DE HUMEDAD

Peso de tara (gr) 56.30 0.00 60.70 0.00 64.10 0.00
Tara + suelo humedo (gr ) 426 30 5116.00 528.50 5071.00 498.30 4925.00
Tara + suelo seco (gr.) 402 40 4758.41 498.30 4687 .50 47020 4500 58
Peso de agua (gr.) 2390 357.59 30.20 383.50 28.10 424 42
Peso de suelo seco (gr.) 34610 4758.41 437 60 4687 50 406.10 4500.58
Humedad (%) &1 ‘ 751 6.90 8.18 6.92 9.43
EXPANSION
Ti Expansion Expansion Expansion
Fecha Hora ! it o D’al,, i Dial = Dial &
Hr 0.01 mm % mm % mm %

NO PRESENTA J

PENETRACION
Penelracion Carga Standard el MpldeﬁN“} == leriu
(Lb/pulg2) Carga | Correccion Carga | Correccion Carga | Correccion
(pulg.) Ib Ib/pulg®  Ibipulg’ CBR % Ib ibipulg’  Ibipulg’ | CBR % Ib Iblpulg”  Ibjpulg’  CBR %
0.025 378 1238 266 86.9 | 178 58.4
00s0 | | 93 " 3ess | | 711 2327 | | | a9 | 123s
0075 | 1635 5349 1272 4161 | 610 1996
0.100 1000 | 2389 7815 8500 850 | 1816 5938 6300 | 630 | 943 3083 3300 | 33.0
0150 3800 12430 i 2876 9406 | | 1531 5007 i —
" o200 | 1s00 5092 16655 17300 1153 | 3979 13015 13200 | 88.0 | 1991 6514 6700 447
o300 | | 7es2 2ame | | ses1 19235 _ | 2802 o459 ||
_ 040 | | ee2 2m8ss | 772 2420 [, N[ se20 msse L
0.500 11081 36178 9232 30196 i 4166 | 13626

=
iaeoY Al U Azaro
.‘Mrm
.. £ W11 Y 21" 4 I

Mirafl werh Alto - Chambote

OBSERVACIONES: e i
- La muestra fue proporcionada por el solicitante ) o f >
y i




Control de Calidad en Mecanica de Suelos. Conereto v Asfalto. Perfiles v Expedientes Tecnicos

Prestacion de Servicios Generales

Registro Indecopi N7 028979-2021/DsSD

KAE Tugeienia

SOLICITA FRAKMAL INVERSIONES ER.L. REGISTRON®:  CC-CLJ-CBR-01
RUC/DIREC. 20603157649 / Av. Buenos Aires Mz B - Lt 13 - P. J. La Unién - Chimbote PAGINA N°: 03 de 03
UBICACION Distrito: Chimbote ; Provincia: Santa ; Departamento: Ancash FECHA: 1211212022 ‘

ENSAYO DE VALOR DE SOPORTE DE CALIFORNIA
ASTM D1883

Datos de la Muestra

3
Cantera : La Joya Clasificacion (SUCS):  GP-GM Méixima Densidad Seca: 2289  9"/°™
Muestra : Afirmado Clasificacion (AASHTO) : A-1-b (0) Maxima Densidad Seca al 95%: 2175 gr/em’
( C.B.R. (56 golpes) CBR (25 golpes) CBR. (10 golpes
4000 4000 | [ 4000 —
3500 | 300 | '
3000 3000 1
| |
2500 | 2500 |
o [ 3 | :
- 1 |
£ 2000 | § 2%

6700

g

100!

o o 0 A - ——
0.0 0.1 02 0.3 04 05 || 0.0 01 02 03 04 0s
Penetracion (pulg.) Penetracion (pulg.)
CBR (01°)25GOLPES : 63.0% CBR. (0.1") 12 GOLPES : 33.0%
CURVA DE COMPACTACION - ASTM D1557 CURVA CBR Vs DENSIDAD SECA
- o e i b s o
( 230 INDICECBR. —
____________________ 230 - - —— 1850} 1153 4
228 - ' - * 1
& 2% ? 225 ‘//
§ £ | e
o 2 } | . //
3 220 e
@ 22 E il
b 3 -] D P il
© H 1 [eas
2 | = :
a g 215 4 - '
218 E S | o / E
216 : =0 f‘ \ :
20 30 40 50 60 70 A0 90 100 10 30 ‘c% 50: 60 70 80 20 100
\_ % Humedad / 4 / CBR. (%)
a - /7 ,_; —— =
C.BR.(100% M.D.S.)0.1": 85.0% Ade N .~ C.BR.(100% M.D.S.)0.2": 115.3%
CBR.{ 95%MDS)0.1" 485% Negetenia BR. ( 95%MD.S)02" 685%

OBSERVACIONES:

- La muestra fue proporcionada por el splicitante.
- Se obtiene un 85%, cumpliendo con ¢l 40% min. del C.B.R. al 100% de la M.D.S. a 0.1" de penetracion.

Pje. Fatima - Mz. Y. Lt. 1A - P.J. Miraflores Alto - Chimbote
Celular: 95444061 - 969785163: Email: kaeingenieria@ gmail.com



Control de Calidad en Mecanica de Suelos. Conereto v Asfalto. Perfiles \ Exp?(liﬂlh‘@ Téenicos

Prestacion de Servicios Generales

ME ‘7ch Registro Indecopi N© 028979-2021/DSD
ANALISIS QUIMICO DE SUELOS

SOLICITADO : FRAKMAL INVERSIONES E.R.L.
RUC/DIREC. : 20603157649 / Av. Buenos Aires Mz B - Lt 13 - P. J. La Unién - Chimbote

FECHA 1 12/12/2022

CANTERA: LA JOYA

MATERIAL: AFIRMADO

ANALISIS
RUESTRA SALES TOTALES SALES TOTALES
(%) (ppm)
AGREGADO FINO 0.50 5040
1 Peso de la capsula de porcelana 44,01
2 Peso capsula + agua + sales 69,12
3 | Peso capsula seca + sales 44,13
4 Peso sales solubles 0,12
5 Ppm de sales solubles totales 5040
ANALISIS
MUESTRA SALES TOTALES SALES TOTALES
(%) (ppm)
AGREGADO GRUESO 0.09 920
1 Peso de la capsula de porcelana 45,13
2 | Peso capsula + agua + sales 70,25
3 | Peso capsula seca + sales 45,16
4 Peso sales solubles 0,02
5 | Ppm de sales solables totales 920

/!
AR

Pje. Fatima - Mz. Y, Lt. 1A - P_J. Miraflores Alto - Chimbote
Celular: 954444061 - 969785163; Email: kaeingenieria@ gmail.com




Control de Calidad en Mecanica de Suelos, Conereto v Asfalto. Perfiles v Expedientes Técnicos

Prestacion de Servicios Generales

Registro Indecopi N° 028979-2021/DSD

KAFE 7W
ANALISIS QUIMICO DE SUELOS

SOLICITADO : FRAKMAL INVERSIONES E.R.L.
RUC/DIREC. : 20603157649 / Av. Buenos Aires Mz B - Lt 13 - P. J. La Union - Chimbote

FECHA : 12/12/2022

CANTERA: LA JOYA

MATERIAL: AFIRMADO
ANALISIS
MUESTRA MATERIA ORGANICA
(%)
AFIRMADO 5,02

Pje. Fatima - Mz. Y', Lt. 1A - P.J. Miraflores Alto - Chimbote
Celular: 954444061 - 969785163; Email: kaeingenieria’@ gmail.com



Labaratorio PP

PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2065 - 2022

Expediente
Fecha de emision

1. Solicitante

Direccion

: 124-2022
: 2022-07-09

: KAE INGENIERIA S.A.C.

Pagina :1de2

El Equipo de medicién con el modelo y
numero de serie abajo. Indicados ha sido
calibrado probado y verificado usando
patrones certificados con trazabilidad a la
Direccion de Metrologia de! INACAL vy

: PJ. FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO - otros
CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

2. Instrumento de Medicién

Marca

Serie

Material

Color

3. Lugar y fecha de Calibracién
PJ FATIMA MZA. Y1 LOTE 01A P.J. MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracion

: MOLDE PROCTOR 6"

: PERUTEST

;143

: FIERRO

: PLATEADO

Los resultados son validos en el momento
y en las condiciones de la calibracion. Al
solicitante le corresponde disponer en su
momento la  ejecucion de una
recalibracion, la cual esta en funcion del
uso, conservacion y mantenimiento del
instrumento de medicion o a
reglamentaciones vigentes.

Punto de Precision SAC no se
responsabiliza de los perjuicios que
pueda ocasionar el uso inadecuado de
este instrumento, ni de una incorrecta
interpretacion de los resultados de la
calibracién aqui declarados.

Por Comparaci6n, tomando como referencia la Norma ASTM D 698 - ASTM D 15567

5. Trazabilidad
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
PIE DE REY INSIZE DM21 - C - 0136 - 2021 INACAL - DM
6. Condiciones Ambientales
INICIAL FINAL
Temperatura °C 216 216
Humedad % 62 62

7. Observaciones

Los resultados de las mediciones efectuadas se muestran en la pagina 02 del presente documento.

oRATg
)
Yy B

PUNTO DE
PRECISION
SAC

Jefe de Laboratorio
Ing. Luis Loayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com



PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2085 - 2022
b Pagina :2de?2
DETERMINACION DEL VOLUMEN POR EL METODO DE MEDIDAS LINEALES
DIAMETRO DIAMETRO
g{fgggg INTERIOR INTERIOR ALTURA
BEL MOLIE N° DE MEDICIONES SUPERIOR INFERIOR
(A) A B h
= mm mm mm
1 152,07 152,22 116,39
N 2 152,40 152.15 116,35
3 152.28 152,43 116,31
h 4 152.43 152,27 113.31
5 152,15 152,21 113,35
6 152,32 152,33 113,38
o PROMEDIO 152,28 152,27 114,85
ESTANDAR 152,40 152,40 116,40
iae TOLERANCIAS (%) 0,70 0.70 0.50
DIAMETRO E F;
e Lol ERROR 0,13 0,13 1,55
VOLUMEN DETERMINADO .
MOLDE 2091 cm
(8) POR MEDIDAS LINEALES
FIN DEL DOCUMENTO
GOMFO D
J °© /%/

Jefe de [abotatorio
Ing. Luis Loayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

PUNTO DE
PRECISION
SAC

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106




PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

Pagina @ 1de2

El Equipo de medicion con el modeio y
numero de serie abajo. Indicados ha sido
calibrado probado y verificado usando
patrones certificados con trazabilidad a la
Direccion de Metrologia del INACAL y
otros

Los resultados son validos en el momento
y en las condiciones de la calibracion. Al
solicitante le corresponde disponer en su
momento la  ejecucibn de una
recalibracion, la cual estd en funcion del
uso, conservacion y mantenimiento del
instrumento  de  medicién o a
reglamentaciones vigentes.

Punto de Precision S.AC no se

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2(!66 - 2022
Expediente 1 124-2022
Fecha de emision : 2022-07-09
1. Solicitante : KAE INGENIERIA S.A.C.
Direccion : PJ. FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO -
CHIMBOTE - SANTA - ANCASH
2. Instrumento de Medicion : MOLDE CBR
Marca : NO INDICA
Serie : NO INDICA
Material : FIERRO
Color : MARRON
Cédigo de Identificacion i e

3. Lugar y fecha de Calibracién

responsabiliza de los perjuicios que
pueda ocasionar el uso inadecuado de
este instrumento, ni de una incorrecta
interpretacién de los resuitados de la
calibracién aqui declarados.

PJ FATIMA MZA Y1 LOTE 01A P.J. MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracion

Por Comparacion, tomando como referencia la Norma ASTM D-1883.

5. Trazabilidad

INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
PIE DE REY INSIZE DM21 - C - 0136 - 2021 INACAL - DM
6. Condiciones Ambientales
INICIAL FINAL
Temperatura °C 214 21,2
Humedad % 60 59

7. Observaciones

Los resultados de las mediciones efectuadas se muestran en la pagina 02 del presente documento.

A

Jefe de Y/abora
Ing. Luis Loayza Capcha
Reg. CIP N* 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www. puntodeprec:s:on com E-mail: :nfo@puntodeprec:sron com / puntodeprecrsron@hotmad com
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: PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2066 - 2022
L Pagina - 2de?2
DETERMINACION DEL VOLUMEN POR EL METODO DE MEDIDAS LINEALES
DIAMETRO DIAMETRO DIAMETRO
SUPERIOR INTERIOR INTERIOR ALTURA
SRk '}‘L‘]’LDE N° DE MEDICIONES SUPERIOR INFERIOR
Lt A B h
: mm mm mm
T 1 151,88 152,43 176,48
3 152,21 152,51 176,45
h 3 152,28 152,31 176.42
4 152,14 152,40 176,49
. 5 152 35 152,26 176.58
1 - 6 152,71 152,36 176,42
s [PROMEDIO 152,26 152,38 176,47
ESTANDAR 152.40 152,40 177.80
?,L‘?:“QS,TSE TOLERANCIAS (%) 0,66 0,66 0,46
DEL MOLDE ERROR -0.14 -0,02 1.33
(8] VOLUMEN DETERMINADO 3216 am?
POR MEDIDAS LINEALES
MEDIDAS DEL DISCO ESPACIADOR PESA
N° DE MEDICIONES DIAMETRO ALTURA N° DE MEDICIONES | ANULAR | RANURADA
mm mm kg kg
1 150,89 61,54 1 2,286 2,251
2 150,91 51,44 ESTANDAR 2,210 2,270
3 150,87 61,39 TOLERANCIAS () 0,02 0,02
4 150,90 61,58 ERROR 0,016 0,019
5 150,84 61,29
[3 150,88 61,33 K
PROMEDIO 150,88 50,76 NASA TOTAL 4.5%7
ESTANDAR 150,80 61,37 ESTANDAR 4,540
TOLERANCIAS (%) 0,127 TOLERANCIAS (%) 0,02
ERROR 0,08 1,61 ERROR 0,003

FIN DEL DOCUMENTQ

“ORATg
¥ %

PUNTO DE
PRECISION
SAC

4

Jefe de Laboratorio
Ing. Luis Ldayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / punrodeprecfsion@hotmaiiconr_J
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Laboratorio PP

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2067 - 2022

Expediente
Fecha de emision

1. Solicitante

Direccion

PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

: 124-2022
: 2022-07-09

: KAE INGENIERIA S.A.C.

: PJ. FATIMA MZA. Y1 LOTE, 01A P.J. MIRAFLORES ALTO -

CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

2. Instrumento de Mediciéon

Marca
Serie
Material
Color

Cadigo de Identificacion

3. Lugar y fecha de Calibracién
PJ. FATIMA MZA_ Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracion

: MOLDE CBR

: NO INDICA

: NO INDICA

: FIERRO
: MARRON

:2C

Par Comparacion, tomando como referencia la Norma ASTM D-1883.

Pagina :1de2

El Equipo de medicion con el medelo y
nimero de serie abajo. Indicados ha sido
calibrado probado y verificado usando
patrones cerificados con trazabilidad a la
Direccion de Metrologia del INACAL vy
otros.

Los resultados son validos en el momento
y en las condiciones de la calibracion. Al
solicitante le corresponde disponer en su
momento la ejecucion de una
recalibracion, la cual esta en funcién del
uso, conservacion y mantenimiento del
instrumento de medicion o a
reglamentaciones vigentes.

Punto de Precision SAC no se
responsabiliza de los peruicios que
pueda ocasionar el uso inadecuado de
este instrumento, ni de una incorrecta
interpretacién de los resultados de la
calibracion aqui declarados

5. Trazabilidad
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
PIE DE REY INSIZE DM21 -C - 0136 - 2021 INACAL - DM
6. Condiciones Ambientales
INICIAL FINAL
Temperatura °C 21,2 21,2
Humedad % 59 59

7. Observaciones

Los resultados de las mediciones efectuadas se muestran en la pagina 02 del presente documento.

www.puntodeprecision.com

- i s

ik -

Jefe de Jabora
Ing. Luis Loayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106

E-mail: info@puntodeprecisio

n.com / puntodeprecision@hotmail.com
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2067 - 2022
' Pagina :2de?2
DETERMINACION DEL VOLUMEN POR EL METODO DE MEDIDAS LINEALES
DIAMETRO DIAMETRO DIAMETRO
SUPERIOR INTERIOR INTERIOR ALTURA
s ‘:L?LDE N° DE MEDICIONES SUPERIOR INFERIOR
o A B h
mim mm mm
1 152,15 152.20 177,24
2 152,12 152,33 177.22
h 3 151.81 152,19 17717
4 152,36 152,28 177.34
. 5 151.84 152,21 177.17
i 6 151,16 151,03 177,25
PROMEDIO 151,01 152,19 177,23
ESTANDAR 152,40 152,40 177,80
by [TOLERANCIAS (1) 0.66 0,66 046
DEL MOLDE ERROR 0,49 -0,21 -0,57
(8) VOLUMEN DETERMINADO 3218 cm®
POR MEDIDAS LINEALES
MEDIDAS DEL DISCO ESPACIADOR PESA
N° DE MEDICIONES DIAMETRO ALTURA N° DE MEDICIONES | ANULAR [ RANURADA
mm mm kg kg
1 150,89 61.54 1 2271 2,245
2 150,91 51,44 ESTANDAR 2,270 2,270
3 150,87 61,39 TOLERANCIAS (%) 0,02 0,02
4 150,90 61,58 ERROR 0,001 -0,025
5 150,84 61,29
3 150,88 61.33 kg
[PROMEDIO 150.88 59,76 MABATOTAL 2516
ESTANDAR 150,80 61,37 ESTANDAR 4,540
TOLERANCIAS (+) 0,127 TOLERANCIAS (1) 0,02
ERROR 0,08 1,61 ERROR 0,024
FiN DEL DOCUMENTO

WWww. punrodeprecrs:on com E

-

Jefe de
Ing. Luis-¥oayz

L abo

torio
Capcha

Reg. CIP N* 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
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Laboratorio PP

PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2068 - 2022

Expediente
Fecha de emision

1. Solicitante

Direccion

© 124-2022
1 2022-07-09

: KAE INGENIERIA S.A.C.

: PJ. FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO -
CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

2. Instrumento de Medicién

Marca
Serie
Material
Color

Cadigo de Identificacion

3. Lugar y fecha de Calibracion
PJ. FATIMA MZA Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracién

: MOLDE CBR
: NO INDICA

: NO INDICA

: FIERRO

: MARRON

: 3C

Por Comparacion, tomando como referencia la Norma ASTM D-1883

Pagina :1de2

El Equipo de medicion con el modeio y
numero de serie abajo. Indicados ha sido
calibrado probado y verificade usando
patrones certificados con trazabilidad a la
Direccion de Metrologia del INACAL vy
otros.

Los resultados son valides en el momenio
y en las condiciones de la calibracion. Al
solicitante le corresponde disponer en su
momento la ejecucion de una
recalibracion, la cual estd en funcién del
uso, conservacion y mantenimiento del
instrumento de medicion o a
reglamentaciones vigentes.

Punto de Precision SAC no se
responsabiliza de los perjuicios que
pueda ocasionar el uso inadecuado de
este instrumento, ni de una incorrecta
interpretacion de los resultados de la
calibracion aqui declarados

5. Trazabilidad
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
PIE DE REY INSIZE DM21-C -0136 - 2021 INACAL - DM
6. Condiciones Ambientales
INICIAL FINAL
Temperatura °C 214 21,1
Humedad % 61 61

7. Observaciones

Los resultados de las mediciones efectuadas se muestran en la pagina 02 del presente documento.

41

Jefe.de Labo

torio

Ing. Luis Loayza\Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com



PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2068 - 2022
' Pagina :2de?2
DETERMINACION DEL VOLUMEN POR EL METODO DE MEDIDAS LINEALES
DIAMETRQ DIAMETRO DIAMETRO
SUPERIOR INTERIOR INTERIOR ALTURA
Bl "("A?LDE N* DE MEDICIONES SUPERIOR INFERIOR
- A B h
mm mm mm
. 1 152,04 152,17 177.97
2 152,11 152.00 177.98
h 3 152,05 152,16 178,00
4 152,09 152.03 177.89
B 5 152.01 152,10 177,93
- 6 152,05 152.07 177.99
. PROMEDIO 152,06 152,09 177,96
ESTANDAR 152,40 152,40 177.80
DIAMETRO - -
DEL MOLDE ERROR -0,34 —U 31 0,16
8) VOLUMEN DETERMINADO 4232
POR MEDIDAS LINEALES cm’
MEDIDAS DEL DISCO ESPACIADOR PESA
N° DE MEDICIONES DIAMETRO ALTURA N° DE MEDICIONES | ANULAR | RANURADA
mm mm kg kg
1 150,89 61,54 1 2,268 2.303
2 150,91 51,44 ESTANDAR 2,270 2,270
3 150,87 61,39 TOLERANCIAS (%) 0,02 0,02
4 150,90 51,58 ERROR -0,002 0,033
5 150,84 61,20
[ 150,88 81,33 ki
PROMEDIO 150,88 59.76 i 3571
ESTANDAR 150,80 61,37 ESTANDAR 4,540
TOLERANCIAS (%) 0,127 TOLERANCIAS (1) 0,02
ERROR 0,08 1,61 ERROR 0,031
FIN DEL DOCUMENTO
390“""% ’M
PUNTO DE Jefe de Lab :taton'o
PRECISION ing. Luis Coayza Capcha

SAC

s e ———— e e

Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
wwwpuntodeprecrs:on com E-mail: mfo@puntodeprec:s.'on com / puntodeprec:sxon@hotmarl com
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N°LL-2070-2022

Laboratorio PP
Expediente : 124-2022
Fecha de emision 1 2022-07-09
1. Solicitante : KAE INGENIERIA S.A.C.
Direccion : PJ. FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO -
CHIMBOTE - SANTA - ANCASH
2. Instrumento : PIE DE REY
Tipo de Indicacion : DIGITAL
Alcance de Indicacién : 300 mm
Divisién minima : 0,01 mm
Marca : ACCUD
Modelo ;11101212
Serie : 190508468
Procedencia : NO INDICA
Cédigo de Identificacion : NO INDICA

3. Lugar y fecha de Calibracién

La calibracién se realizo en PJ. FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01AP.J. MIRAFLORES
ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH:
Fecha de calibracion: 2022-07-08

4. Método de Calibracion
La calibracion se efectud por comparacién directa segun el PC-012 " Procedimiento de
calibracién de pie de rey del Indecopi -SNM" Edicién‘5 , 2012

5. Trazabilidad

Pagina: 1 de 3

El Equipo de medicién con el modelo y
numero de serie abajo. Indicados ha sido
calibrado probado y verificado usando
patrones cerlificados con trazabilidad a la
Direccion de Metrologia del INACAL y
otros,

Los resultados son validos en el momento
y en las condiciones de la calibracion. Al
solicitante le corresponde disponer en su
momento  la  ejecucion de  una
recalibracion, la cual estd en funcion del
uso, conservacién y mantenimiento del
instrumento de  medicion o© a
reglamentaciones vigentes.

Punto de Precision SAC no se
responsabiliza de los perjuicios que
pueda ocasionar el uso inadecuado de
este instrumento, ni de una incorrecta
interpretacién de los resultados de la

calibracion aqui declarados.

INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
JUEGO DE BLOQUES
PATRON INSIZE LLA - C - 032 - 2022 INACAL - DA
BLOQUE PATRON INSIZE LLA - C - 032 - 2022 INACAL - DA
VARILLA PATRON INSIZE LLA - 208 - 2022 INACAL - DA
ANILLO PATRON INSIZE LLA - 025 - 2022 INACAL - DA
TERMOMETRO DE
CONTACTO NO INDICA CC-7836-2021 INACAL - DA
6. Condiciones Ambientales
INICIAL FINAL
Temperatura °C 216 21,7
Humedad % 66,3 66,3

7. Observaciones
- Se colocé una eliqueta autodhesiva de color verde con la indicacién "CALIBRADO"

- La incertidumbre de la medicién ha sido calculada con un-factor de cobertura k=2, para un nivel de confianza

aproximado del 95 %.

Je\gd%LaborEtmo
Ing. Luis Loayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106

www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP CERTIFICADO DE CALIBRACION N°LL-2070-2022
Pagina: 2 de 3
L)
8. Resultados
ERROR DE REFERENCIA INICIAL
Valor Nominal Promedio Ermror
(mm) (mm) (pm)
0,00 0,00 0
ERROR DE CONTACTO DE LA SUPERFICIE PARCIAL PARA MEDICION DE EXTERIORES
Z Indicacion del Pie de Rey
Vaio::;r)mnal Valc(::n !:.a)lrén e Central Trderior Pr;:r::;.lio (E::)r
(mm) (mm) (mm)
0,00 0,000 0,00 0,00 0,00 0,000 0
50,00 50,000 49,99 50,01 50,00 50,000 0
100,00 100,000 100,01 100,00 99,99 100,000 0
150,00 150,000 150,00 149,99 150,00 149,997 -3
200,00 200,000 200,01 200,02 200,00 200,010 11
250,00 250,000 250.01 250,00 249 99 250,000 1
300,00 300,000 299,98 299,98 299,99 299,983 -15

ERROR DE CAMBIO DE ESCALA DE EXTERIORES A INTERIORES

ERROR DE CAMBIO DE ESCALA DE EXTERIORES A PROFUNDIDAD

ERROR CONTACTO DE LA SUPERFICIE PARCIAL

Valor Nominal Error (E)
+ (mm) (pum)
200,00 20

ERROR DE REPETIBILIDAD

Valor Nominal Ermror (R)
(mm) (pm)
300,00 10

Valor Nominal Error (Se.)
(mm) (pm)
20,00 -3

Valor Nominal Error (Se.p)
(mm) (pm)
20,00 -3

’_,ff

Jéfe‘_d Laboratorio
Ing. Luis Loayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@punitodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N°LL-2070-2022
Laboratorio PP Pagina: 3 de 3

ERROR DE CONTACTO LINEAL

Valor Nominal Error (L)
{(mm) (um)
10,00 0

ERROR DE CONTACTO DE SUPERFICIE COMPLETA

Valor Nominal Error (J)
(mm) (um)
10,00 10

ERROR DEBIDO A LA DISTANCIA DE CRUCE DE LAS SUPERFICIES DE MEDICION DE INTERIORES

Valor Nominal Ermor (K)
{mm) (um)
5,00 0
Grafico de Error de Superficie Parcial de Pie de Rey
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INDICACION DEL PIE DE REY (mm)
INCERTIDUMBRE DEL PIE DE REY
U (k=2) = ( 16,507 + 0,047 x L? }** um
Incertidumbre para
L= mm ! 20 pm
Fin del documento
PUNTO DE Jéfe g Labbratorio

PRECISION

SAC Ing. Luis Loayza Capcha

Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2075 - 2022
L Pagina :1de?2
Expediente : 124-2022 El Equipo de medicién con el modelo y
Fecha de emision + 2022-07-09 numero de serie abajo. Indicados ha sido
1. Solicitant ) INGENIERIA S.A.C calibrado probado y verificado usando
B e ' SR patrones certificados con trazabilidad a la
Direccién : PJ. FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO - Direccion de Metrologia del INACAL vy
CHIMBOTE - SANTA - ANCASH otros
2. Instrumento de Medicion : COMPARADOR DE CUADRANTE Los resultados son validos en el momento
y en las condiciones de la calibracién. Al
Tipo de Indicacién : ANALOGICO - _
solicitante le corresponde disponer en su
Alcance de Indicacién :0mm a 25mm momento  la  ejecucion  de  una
recalibracion, la cual esta en funcion del
Divisién de Escala =0 uso, conservacion y mantenimiento del
Marca . GENSIZE instrumento de medicion ] a
reglamentaciones vigentes.
Modelo : NO INDICA
Punto de Precision SAC no se
Sere

: B400 responsabiliza de los perjuicios que
pueda ocasionar el uso inadecuado de
este instrumento, ni de una incorrecta
interpretacion de los resultados de la
calibracion aqui declarados

3. Lugar y fecha de Calibracién
PJ. FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH
08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracion
La calibracién se efectud por comparacién directa tomando como referencia el Procedimiento de calibracién de
Comparadores de cuadrante PC-014 (2da Edicién 2001) del servicio nacional de metrologia, del INACAL - DM.

5, Trazabilidad

INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD

BLOQUES PLANOPARALELOS INSIZE LLA-C-032 - 2022 INACAL - DM

6. Condiciones Ambientales

INICIAL FINAL

Temperatura °C 222 22,3

Humedad % 61 61

7. Observaciones
Los resultados de las mediciones efectuadas se muestran en la pagina 02 del presente documento.
Con fines de idenlificacion se coloco una etiqueta autoadhesiva de color verde con la indicacién "CALIBRADO"

b

6(:,'FIAI' 0 »

PUNTO DE
PRECISION
SAC

Jefe de/Laboratorio
Ing. Luis A oayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106

www.puntodeprecision.com E-manl mfo@punrodeprecrs:on com / puntodeprec:saon@hotmar! com
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2075 - 2022

.

Pagina 2 de 2

Resultados

ALCANCE DEL ERROR DE INDICACION (f )

INDICACION DEL ERROR DE
VALORPATRON | " oyioARADOR INDICACION
mm mm mm
0,00 0,00 0,00
1,00 1.01 0,01
2,00 2,00 0,00
5,00 801 - 0,01
8,00 8,00 0,00
10,00 10,01 0,01
12,00 12,02 0,02
13,00 13,01 0,01
15,00 15,01 0,01
20,00 20,02 0,02
25,00 25,03 0,03
Alcance de error de indicacion  (f ) 0,03 mm
Inceridumbre del error de indicacion + 3 pm

ERROR DE REPETIBILIDAD (f w)

INDICACION DEL ERROR DE
VALOR PATRON COMPARADOR INDICACION
mm mm mm
13.01 0,01
13.02 0.02
13.00 13.01 0.01
3.01 0.01
13,02 0,02
Error de Repetibilidad (f ) 002 mm
Incertidumbre de medicion : +3  pm

La incertidumbre expandida de la medicion se ha obtenido multiplicando la incertidumbre estandar de la medicion por el
factor de cobertura k = 2 que, para una distribucion normal corresponde a una probalidad de cobertura de
aproximadamente 95%.

FIN DEL DOCUMENTO

|
Jefe deLabotatorio

Ing. Luis Loayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
WWW. puntodeprec:s:on com E man’ mfo@puntodeprecrs:on com / puntodeprec:s:on@hotmau com

o s s s 8 8 i b g b s A e B e s L L Bea e e e et s b s AL M e me meme—mime AL A~



Punto de Precision SAC

LABORATORIO DE CALIBRACION ACREDITADO POR EL @ | IS
ORGANISMO PERUANO DE ACREDITACION INACAL - DA s

CON REGISTRO N° LC - 033

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LM-422-2022
L]
' Pagina 1de 3
Expediente . 124-2022 La incertidumbre reportada en el
Fecha de Emision . 2022-07-11 presente certificado es la
incertidumbre expandida de medicion
1. Solicitante - KAE INGENIERIA S.A.C. que resulta de multiplicar Ia
incertidumbre estandar por el factor
Direccion . PJ.FATIMA MZA, Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ~de cobertura k=2. La incertidumbre
ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH fue determinada segln la "Guia para

la Expresion de la incertidumbre en la
medicién". Generalmente, el valor de

2. Instr to de Medicion : BALANZA
eI s la magnitud esta dentro del intervalo

Marca - OHAUS fie hg valores detennjnados con la
incertidumbre expandida con una
Modelo . SPX6201 probabilidad de aproximadamente 85
%.
Numero de Serie : C039175150
Los resultados son validos en el
Alcance de Indicacion - 6200g momento y en |as condiciones en que
se realizaron las mediciones y no
Division de Escala - 01g debe ser utilizado como certificado de
de Verificacion (e ) conformidad con normas  de
productos o como cerlificado del
Division de Escala Real (d) : 0,1g sistema de calidad de la entidad que
lo produce.
Procedencia - NO INDICA
! ‘ Al solicitante le corresponde disponer
Identificacion : NOINDICA en su momento la ejecucion de una
) _ recalibracion, la cual esta en funcién
Tipo : ELECTRONICA del uso,  conservacion y
Ubicacién - LABORATORIO mantenimiento del instrumenio de

medicion © a reglamentaciones
Fecha de Calibracion - 2022-07-08 .
PUNTO DE PRECISION SA.C. no
se responsabiliza de los perjuicios
que pueda ocasionar el uso
inadecuado de este instrumento, ni
de una incorrecta interpretacion de
los resultados de la calibracion aqui
declarados.
3. Método de Calibracion
La calibracion se realizd mediante el método de comparacion segun el PC-011 4ta Edicion, 2010; Procedimiento para la
Calibracién de Balanzas de Funcionamiento no Automatico Clase | y |l del SNM-INDECOPI.

4. Lugar de Calibraciéon
LABORATORIO de KAE INGENIERIA S A.C.
PJ. FATIMA MZA. Y1 LOTE 01A P J. MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

p

e

Jefe‘Qg lj torio
ing. Luis Loayza Capcha
PT-06.F06 / Diciembre 2016 / Rev 02 Reg. CIP N* 152631
Av Los Angeles 653 - LIMA 42 Tell. 292-5106
www.puntodeprecision.com  E-mail info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com
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Punto de Precision SAC

LABORATORIO DE CALIBRACION ACREDITADO POR EL = IAGAL
ORGANISMO PERUANO DE ACREDITACION INACAL - DA o

CON REGISTRO N°LC - 033

Laboratorio PP

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LM-422-2022
¢ Pagina 2de3

5. Condiciones Ambientales

Minima Maxima
Temperatura_ 20.1 20.3
Humedad Relativa 638 63,8

6. Trazabilidad
Este cerlificado de calibracion documenta la trazabilidad a los patrones nacionales, que realizan las unidades de medida
de acuerdo con el Sistema Internacional de Unidades (Sl).

Trazabilidad Patrén utilizado Certificado de calibracion
Juego de pesas (exaclitud F1) PE21-C-0084-2021
INACAL - DM Pesa (exactitud F1) TAM-0055-2022

7. Observaciones
Antes del ajuste, la indicacion de la balanza fue de 6 1989 g para una carga de 6 2000 g
El ajusie de la balanza se realizd con las pesas de Punto de Precision S A.C.
Los errores maximos permitidos (e.m.p.) para esta balanza corresponden a los em.p. para balanzas en uso de
funcionamiento no automatico de clase de exactitud Ii, segun la Norma Metrologica Peruana 003 - 2009. Instrumentos
de Pesaje de Funcionamiento no Automatico.
Se coloco una etiqueta autoadhesiva de color verde con la indicacion de "CALIBRADO"
Los resultados de este certificado de calibracion no debe ser utilizado como una certificacion de conformidad con
normas de producto o como certificado del sistema de calidad de la entidad que lo produce.

8. Resultados de Medicion

it INSPECCION VISUAL

llasuste DE cERO TIENE ESCALA NO TIENE

llosciLacion uBre TIENE CuRsOR NO TIENE

[lPLatarorma TIENE SIST DE TRABA TIENE

{inveLacion TIENE

ENSAYO DE REPETIBILIDAD
Imcal Final
Temp. ('Cj 20,1 202 |
Medicién Carga L1= 3100,00 g Carga L2= 620001 g
N L(g) AL (g) E(g) 1{g) AL (g) E(g)
1 3100.0 0,06 -0.01 6 200.0 0,08 -0.04
2 3 100,0 0,09 0,04 8 200, 1 0.05 0,09
3 3099.9 0,04 0,08 52001 0,08 0.05
4 3 100.0 0.08 -0.03 6 200.0 0.06 -0.02
5 31000 0,06 0.01 6 200.0 0,08 0,04
6 3100,0 0.09 0,04 6 200.0 0,05 -0.01
i 3100.0 0.07 -0.02 6 200,0 0,07 -0,03
8 3099.9 0,04 -0,09 6 200.0 0.09 .05
9 3 100,0 0.08 -0,03 52000 0.06 0,02
10 309989 0.03 -0.08 6 200.0 0.08 -0,04
|Diferencia Maxima 0.08 014
|k§m‘x maximo permitido % 0349 : 3 0349

S’
Jefe. de Labordtorio
Ing. Luis Loayza Capcha
PT-06.FOB / Diciembre 2016 / Rev 02 Reg. CIP N° 152631
Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
WWW. punfodeprec;smn com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprec:s:on@hormaﬂ com
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Punto de Precision SAC

LABORATORIO DE CALIBRACION ACREDITADO POR EL @ , S
ORGANISMO PERUANO DE ACREDITACION INACAL - DA e

CON REGISTRO N° LC - 033

Laboratorio PP

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LM-422-2022

« Pagina 3de 3
2 5
1 ENSAYO DE EXCENTRICIDAD
3 4 Imcat F inal
Temp ("C{ 202 203 |
Paslcion Determinacion de E, Determinacion del Error corregido
:::. Carga minima (g) Ig) AL (g) Eo (g) CargaL (g) Hg) AL (g} E(g) Ec (g)
1 1.0 0,07 0,02 15909 0,04 0,09 0,07
2 10 0,05 0,00 19999 0,03 0,08 -0,08
3 1.00 1.0 0,08 -0,04 2 000,00 2 000,0 0,07 0,02 0,02
4 1,0 0,06 -0,01 20000 0.09 -0,04 0,03
5 1.0 0,08 0,03 16899 0,03 -0,08 -0,05
(valrentre Oy 10 @ i Error maximo permitido o 03 g
ENSAYO DE PESAJE
Imcaal Fmal
Temp. ('C)| 203 l 203 |
Carga L CRECIENTES DECRECIENTES temp
(9) 1(g) AL ig) E (g) Ec (g) 1(g) AL (g) E (g) Ec (g) 9
1,00 1,0 0,06 -0,01
5,00 5,0 0,08 0,02 0,02 50 0,05 0,00 0,01 0,1
20.00 200 0.05 0,00 0,01 20,0 0,08 -0,04 -0,03 0,1
50,00 50,0 0,00 0,04 -0,03 50,0 0.06 0,01 0,00 0.1
500,00 500.0 0,08 0,01 0.00 500,0 0.08 -0.03 0,02 0,1
1 000,00 1.000.0 0,08 0,03 0,02 1.000.0 0,05 0,00 0,01 0,2
1 500,00 1 5000 0.07 -0,02 -0,01 1 500.0 0.09 -0.04 -0.03 0.2
2 000,00 19999 0,04 -0,08 -0,08 20000 0.06 -0.01 0,00 0.2
5 000,01 5 000.1 0,09 0,05 0,06 50001 0,08 0.06 0,07 0,3
6 000.01 6 000.0 0,05 0,01 0,00 6 0001 0,06 0,08 0.09 03
6 200,01 6 2001 0,07 0,07 0.08 6 2001 0,07 0,07 0,08 03

emp eru maomo permibda

Lectura corregida e incertidumbre expandida del resultado de una pesada

Reomagiaa = R+ 566x10™" x R

Incertidumbre
Ug = 2 \/ 440x107° g° + 6,37Tx10°“ x R?
R Lectura de la balanza AL Carga Incramentada E Error enconlrado B Emor an cemn E, Eror cormegido
R en g

FIN DEL DOCUMENTD

Jeﬁ‘de ﬁborﬁtorio
Ing. Luis Loayzd Capcha
PT-06.F06 / Diciembre 2016 / Rev 02 Reg. CIP N* 152631
Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
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Punto de Precision SAC

LABORATORIO DE CALIBRACION ACREDITADO POR EL

Laboratorio PP

ORGANISMO PERUANO DE ACREDITACION INACAL - DA
CON REGISTRO N° LC - 033

E =

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LM-424-2022
! Pagina 1de3
Expediente - 124-2022 La incertidumbre reportada en el
Fecha de Emision 2022-07-11 presente certificado es la

incertidumbre expandida de medicion

. Solicitante - KAE INGENIERIA S.A.C. que resulta de multiplicar la
incertidumbre estandar por el factor
Direccion . PJ. FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01AP.J. MIRAFLORES de coberfura k=2. La incertidumbre

. Método de Calibracion

" ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

fue determinada segun la "Guia para
la Expresion de la incertidumbre en la
medicion”. Generalmente, el valor de

. Inwbrmento de Medicitn - BRLANCA la magnitud esta dentro del intervalo
Marcs OHAUS de los valores determinados con la
incertidumbre expandida con una
Modelo - R21PE30ZH probabilidad de aproximadamente 95
%.
Numero de Serie : BB47507395
Los resultados son validos en el
Alcance de Indicacién - 30000g momento y en las condiciones en que
se realizaron las mediciones y no
Division de Escala :10¢g debe ser utilizado como certificado de
de Verificacion ( e ) conformidad con  normas  de
productos o como certificado del
Division de Escala Real(d) : 1g sistema de calidad de la entidad que
lo produce.
Procedencia . NO INDICA
Al solicitante le corresponde disponer
Identificacion - NO INDICA en su momento la ejecucion de una
recalibracion, la cual esta en funcion
Tipo - ELECTRONICA del uso, conservacion y
. mantenimienio del instrumento de
Ubicacion + LARORATINGD medicion o a reglamentaciones
Fecha de Calibracion - 2022-07-08 vigenise.

PUNTO DE PRECISION SAC. no
se responsabiliza de los perjuicios
que pueda ocasionar el uso
inadecuado de este instrumento, ni
de una incorrecta inlerpretacion de
los resultados de la calibracion aqui
declarados.

La calibracion se realizd mediante el método de comparacion segun el PC-001 1ra Edicién, 2018, Procedimiento para la
Calibracién de Balanzas de Funcionamiento no Automatico Clase Il y 11l del INACAL-DM.

. Lugar de Calibracion

LABORATORIO de KAE INGENIERIA S A.C.
PJ. FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

Jéf_e de aborat&rio
Ing. Luis-toayza Capcha
Reg. CIP N” 152631
Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www.puntodeprecision.com  E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com
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Punto de Precision SAC

LABORATORIO DE CALIBRACION ACREDITADO POR EL = INACAL
ORGANISMO PERUANO DE ACREDITACION INACAL - DA = =

CON REGISTRO N° LC - 033

Laboratorio PP

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LM-424-2022
4 Pagina: 2de 3

5. Condiciones Ambientales

Minima Maxima
Temperatura 19,6 19.7
Humedad Relativa 61,9 62,9
6. Trazabilidad

Este cerlificado de calibracién documenta la trazabilidad a los patrones nacionales, que realizan las unidades de medida
de acuerdo con el Sistema Internacional de Unidades (SI).

Trazabilidad Patron utilizado Certificado de calibracion
Juego de pesas (exaciitud F 1) PE21-C-0084-2021
Pesa (exactiud F1) IM-C-018-2022
INACAL - DM Pesa (exactitud F1) TAM-0055-2022
Pesa (exactiud F 1) TAM-0056-2022

7. Observaciones
Antes del ajuste, la indicacion de la balanza fue de 30 006 g para una carga de 30 000 g
El ajuste de la balanza se realizo con las pesas de Punto de Precision 5.A.C.
Los errores maximos permitidos (e.m.p.) para esta balanza corresponden a los em.p. para balanzas en uso de
funcionamiento no automatico de clase de exactitud |il, segun fa Norma Metrologica Peruana 003 - 2009. Instrumentos
de Pesaje de Funcionamiento no Automatico.

Se colocéd una etiqueta autoadhesiva de color verde con la indicacion de "CALIBRADO"
Los resultados de este cerificado de calibracion no debe ser ulilizado como una certificacion de conformidad con
normas de producto o como certificado del sistema de calidad de la entidad que lo produce.

8. Resultados de Medicion

| INSPECCION VISUAL

{lasusTe DE ceRO TIENE ESCALA NO TIENE

lfosciLacion Lere TIENE CURSOR NO TIENE

[lrraTarorma TIENE SIST DE TRABA |  NO TIENE

{lsrveLacion TIENE )

ENSAYO DE REPETIBILIDAD
Iriciai Finai
Temp ('Cf 196 4 196 |
Medicién Carga L1= 15 000,0 Carga L2= 300000 g
Ne @) AL(g) E(g) 1(g) AL (g) E(g)
1 15 000 0.8 0.4 30 000 05 0.0
2 15 000 05 00 30 000 0.9 0.4
3 15 000 0,8 0.3 30 001 06 09
4 15 000 0.6 0,1 30 000 0.8 -0.3
5 15 000 08 04 30 000 0.5 0.0
8 15 000 0.5 00 30 000 07 -0.2
7 15 000 08 -0.3 30 001 0.9 0.8
8 15 000 0.5 0.0 30 000 0.6 0.1
g 15 000 0.7 02 30 000 0.8 0.3
10 15 000 0.9 04 I 30 000 0.5 0,0
iferencia Maxima 04 1.3
“Ertor maximo permitido % 209 E 30 g

Eoe ks
JE{e Laboratorio
Ing. Luis Loayza Capcha
PT-06 FO6 / Diciembre 2016 / Rev 02 Reg. CIP N* 152631
Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com

- e - 4 e ——— - — - — s c— s v i g madhd s e e b e e i A~ s




Punto de Precision SAC

LABORATORIO DE CALIBRACION ACREDITADO POR EL @ , | B
ORGANISMO PERUANO DE ACREDITACION INACAL - DA

CON REGISTRO N° LC - 033

vditatd

Laboratorio PP

CERTIFICADQ DE CALIBRACION N° LM-424-2022
® Pagina 3ded
2 5
P 1 i ENSAYO DE EXCENTRICIDAD
el Fual
Temp. (‘C{ 196 197 |
Posicidn Detarminacitn de E, Determinacion del Error cormegido
:::. Carga minima (g) Ha) AL (g) Eo (g} CargalL (g) I gy Al {(g) Efg) Ec (g)
1 10 06 -0,1 10 000 04 -0.4 03
2 10 08 0.3 10 000 06 -0.1 0,2
3 10,0 10 05 0.0 10 0000 10 000 0.8 -0.3 0.3
4 10 09 0.4 10 000 0.5 0,0 0,4
5 10 0,7 -0.2 9999 09 -1.4 1.2
(*) valorentre 0 y 10 @ Error maximo parmitido . ¢ 20g
ENSAYO DE PESAJE
Imical Final
Temp (C)| 187 l 197 |
Carga L CRECIENTES DECRECIENTES 2 emp
t9) o) AL {g) E(g) Ec(g) i (g) AL (g) E lg) Ec (g) 9
10,0 10 0.8 0.3
20,0 20 0.5 0.0 0.2 20 0,9 0.4 -0,1 10
500.0 500 0.9 0.4 0,1 500 0.6 -0.1 0.2 10
20000 2000 0.6 0.1 0.2 2 000 0.8 03 0,0 10
5000.0 5 000 0.8 -0.3 0.0 5 000 0.5 0,0 03 10
7 000.0 7 000 0,5 0,0 03 7 000 0.9 0.4 -0.1 20
10 000.0 10 000 0.7 -0.2 0.1 10 000 0.6 -0,1 0.2 20
15 000,0 15 000 0.9 0.4 0,1 15 000 0.8 -0.3 0.0 20
20 000.0 20 000 0.5 -0,1 0.2 20 001 0.5 1.0 1.3 20
25 000,0 25 001 0.8 0.7 1.0 25 000 0.7 -0.2 0.1 30
30 000,0 30 001 0.5 1.0 13 30 001 0.5 10 1,3 30

emg. emor maxmo permilico

Lectura corregida e incertidumbre expandida del resuitado de una pesada

Reomegia =  R-2,16x10°xR

Incertidumbre

Ug = 2 \/ 440x107'g* + 1,25x10* x R?

R Lectura de la balanza A Carga Incremantada E Error encontrado E, Efror en cero E Emor comegido

FIN DEL DOCUMENTO

Jefe de ratorio
Ing. Luis Coayza bapcha
PT-06.F06 / Diciembre 2016 / Rev 02 Reg. CIP N* 152631
Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
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Laboratorio PP

PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LO - 150 - 2022

Expediente
Fecha de emision

1. Solicitante

Direccion

1 124-2022
: 2022-07-09

: KAE INGENIERIA S.A.C.

: PJ FATIMA MZA Y1 LOTE 01A P J MIRAFLORES ALTO -

CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

2. Instrumento de Medicion

Marca
Modelo
Serie

Marca de Contometro
Modelo de Contémetro
Serie de Contdmetro

3. Lugar y fecha de Calibracidn :
PJ. FATIMA MZA Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracion
Calibracion efectuada segun norma ASTM C131 Y C 535

: EQUIPO DE ABRASION LOS ANGELES

: NO INDICA
: NO INDICA
: NO INDICA

: AUTONICS
: CT45-1P
: NO INDICA

Pagina 1de2

El Equipo de medicion con el moedelo y nimero
de serie abajo. Indicados ha sido calibrado
probadc y verificado usando patrones
centificados con trazabilidad a la Direccion de
Metrologia del INACAL y otros

Los resultados son validos en el momento y en
las condiciones de la calibracion. Al solicitante
le corresponde disponer en su momento la
ejecucion de una recalibracién, la cual esta en
funcion del uso, conservacion y mantenimiento
del instrumento de medicion o a
reglamentaciones vigentes.

Punto de Precision S A .C no se responsabiliza
de los perjuicios que pueda ocasionar el uso
inadecuado de este instrumento, ni de una
incorrecta interpretacion de los resultados de
|a calibracion aqui declarados

5. Trazabilidad
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
PIE DE REY INSIZE DM27 - C - 0136 - 2021 INACAL - DM
BALANZA KERN LM - 002 - 2022 PUNTO DE PRECISION
6. Condiciones Ambientales
INICIAL FINAL
Temperatura "C 21,8 220
Humedad % 60 61

7. Observaciones

Con fines de identificacion se ha colocado una etiqueta autoadhesiva de color verde con el numero de
certificado y fecha de calibracién de la empresa PUNTO DE PRECISION S AC.

o

Jefé de Laboratorio
Ing. Luis kdayza Capcha
Reg. CIP N* 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N LO - 150 - 2022
' Pagina 2de?2
EQUIPO DE ABRASION LOS ANGELES
Dimensiones del Tambor - DIAMETRO ANCHO
710 mm 505 mm
PESO DE ESFERAS DIAMETRO DE ESFERAS
g mm
Peso de Esfera 1 | 419,35 g | [ 4736 mm |
Peso de Esfera 2 [ 43229 g | { 4782 mm |
Peso de Esfera 3 [ 421,18 g ) [ 47.35 mm |
Peso de Esfera 4 | 419,23 g | | 4709 mm |
Peso de Esfera 5 [ 416,28 g | [ 4700 mm |
Peso de Esfera 6 | 416,41 g | [ 4678 mm |
Peso de Esfera 7 | 432,37 g ] [ 4643 mm |
Peso de Esfera 8 [ 43422 g | [ 4682 mm |
Pesa de Esfera 9 [ 41829 g N [ 4780 mm |
Peso de Esfera 10 | 418,14 g | | 4680 mm |
Peso de Esfera 11 [ 41823 g | | 4870 mm |
Peso de Esfera 12 [ 437,21 g | [ 4657 mm |
Total | 508120 g. . |
NUMERQ DE VUELTAS DEL TAMBOR | 32 rpm R

SEGUN ESPECIFICACIONES DE LA NORMA DE ENSAYO ASTM C131y C 535
EL PESO DE LAS ESFERAS DEBEN ESTAR ENTRE 390g a 445g

NUMERO DE VUELTAS ENTRE 30 rpm y 33 rpm

PESO TOTAL DE LAS 12 ESFERAS 5000 g + 259

DIAMETRO DE ESFERAS ENTRE 46,38 mm a 47,63 mm

FiN DEL DOCUMENTO

Jeﬁ.a'e b&atoﬁo

Ing. Luis oayza Capcha
Reg. CIP N* 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com



Laboratorio PP

PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LFP - 491 - 2022

Expediente
Fecha de emision

1. Solicitante

Direccion

1 124-2022
: 2022-07-09

: KAE INGENIERIA S A.C.

: PJ. FATIMA MZA Y1 LOTE 01A P J. MIRAFLORES ALTO -

CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

2. Descripcion del Equipo

Marca de Prensa
Modelo de Prensa
Serie de Prensa

Marca de Ceida
Modelo de Celda
Serie de Celda
Capacidad de Celda

Marca de indicador
Madelo de Indicador
Serie de Indicador

3. Lugar y fecha de Calibracion
PJ FATIMA MZA. Y1 LOTE 01A P J MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracion

: PRENSA MARSHALL

: NO INDICA
: NO INDICA
: NO INDICA

: MAVIN

¢ NS4-5t

: EB502882
: 5t

: HIGHT WEIGHT

1 315-X2
: 01822315

La Calibracion se realizo de acuerdo a la norma ASTM E4

Pagina 1de2

El Equipo de medicion con el modelo y
numero de serie abajo. Indicados ha sido
calibrado probado y verificado usando
patrones certificados con trazabilidad a la
Direccion de Metrologia del INACAL vy
otros

Los resultados son validos en el momento
y en las condiciones de la calibracion. Al
solicitante le corresponde disponer en su
momento la  ejecucion  de
recalibracion, la cual estd en funcion del

una

uso, conservacion y mantenimiento del
instrumento de medicion o a

reglamentaciones vigentes

Punto de Precision SAC no se
responsabiliza de los peruicios que
pueda ocasionar el uso inadecuado de
este instrumento, ni de una incorrecta
interpretacion de los resultados de la
calibracion aqui declarados

5. Trazabilidad
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
CELDA DE CARGA MAVIN SISTEMA
INDICADOR MCC UUF = 0004 - 101 2031 INTERNACIONAL
6. Condiciones Ambientales
INICIAL FINAL
[Temperalura °C 222 223
|Humedad % 61 61

7. Resultados de la Medicion
Los errores de la prensa se encuentran en la pagina siguiente

8. Observaciones

Con fines de identificacion se ha colocado una etiqueta autoadhesiva de color verde con el numero de
certificado y fecha de calibracién de la empresa PUNTO DE PRECISION SAC.

? o

Jeﬁde jatorio

Ing. Luis Loayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@ho!maﬂ.com



PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LFP - 491 - 2022

Laboratorio PP
Pagina 2de?2
TABLA N° 1 1
s&fﬁff SERIES DE VERIFICACION (kgf) PROMEDIO | ERROR | RPTBLD

" ERROR (1) | ERROR (2) | "B" Ep Rp
e SERIE 1 SERIE 2 . = i ~y .
500 504,90 504,20 .98 084 504,55 0,00 014
1000 100910 1008.70 .91 0.87 1008.90 0.8 0.04
1500 1514,40 1513.80 .96 .92 1514.10 0,93 004
2000 2018.60 2016.80 0.9 0,84 201770 70.88 0.09
2500 757320 2532 30 0.3 089 762275 20.90 0.04
3000 3028.90 3027 90 0.96 0.93 3028 40 .04 0.03
3500 3531 30 3529 60 0,89 085 353045 0.86 0.05
2000 4034 50 4032.60 20.86 081 2033 55 0.83 0.05

NOTAS SOBRF LA CALIBRACION
1- Epy Rp son el Error Porcentual y la Repetibilidad definidos en la citada Norma:

Ep= ((A-B) / B)* 100

Rp = Error(2) - Error(1)

2- Lanorma exige que Epy Rp no excedanel 1.0%

3.- Coeficiente Correlacion:

Ecuacién de ajuste

R® =1

y =0,9915x - 0,8254 Donde: x ' Lectura de la pantalla
y Fuerza promedio (kgf)

GRAFICO N° 1
_ y = 0,9915x - 0,8254
R*= 1
4500
_ 4000
2 3500
z 3000
S 2500 %
T 2000
w 1s00 ¢ :
S 1000 g -
g 500 : : e
E 0 : : = ] Ay . ek s Ve
w 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
INDICACION DE PRENSA (kgf)
GRAFICO DE ERRORES
0,0
0,5
.0.84 '0,87 _0'92 'Pﬁ '0,89 _0'93 .0’85 ) 'U;B 1 i
-1,0 i N : -0,86 |
-0,98 -0,91 -0,96 0,93 -0,93 -0.96 i !
-1,5 5 You W7 s el
1 2 3 4 5 6 7 8
[ —=—ERROR(1)  —w—ERROR(2) |
FiN DEL DOCUMENTO
2ORATOS i /
% j ) —
PUNTO DE Jefe de jaboratorio
PRECISION Ing. Luis kbayza'Capcha

SAC

Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106

www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com



Laboratorio PP

Expediente
Fecha de Enmusion

1. Solicitante

Direccion

Tamiz N°

Diametio de Tamiz

Marca

Sene

Matenal

Calor

PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2037 - 2022

: 124-2022
1 2022-07-09

* KAE INGENIERIA S.AC.

CHIMBOTE - SANTA - ANCASH
2. Instrumento de Medicion

3. Lugar y fecha de Calibracién
PJ FATIMA MZA Y1 LOTE 01A P.J MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH
08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracién
Calibracién efectuada por comparacién directa con patrones de lengitud calibrados, tomando
como referencia la norma ASTM E 11-08

: TAMIZ
: 2 pulg

: 8 pulg

: GRAN TEST

: 81199

: ACERO

. PLATEADO

: PJ FATIMA MZA Y1 LOTE 01AP.J MIRAFLORES ALTO -

Pagina 1de
L4

E| Equipo de medicidn con el medelo y numero
de sene abajo Indicades ha swo calibrado
probade y venficado usando patrones
certificados con trazabilidad a la Direccién de
Metrologia del INACAL y otros.

Los resultados son validos en & momento y en
las condiciones de la calibracion Al solicitante
le comesponde disponer en su momento la
ejecucion de una recalibracién, la cual esta en
funcidén del uso, conservacion y mantenimiento
del instrumentoc de medicidon o a
reglamentaciones vigentes

Punto de Precision S A C no se responsabiliza
de los perjuicios que pueda ocasionar el uso
inadecuade de este instrumento, ni de una
incarrecta interpretacion de los resultados de la
calibracion aqui declarados

5. Trazabilidad
] 5] MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD |
OM21 - G - 0136 - 2021 SISTEMA INTERNACIONAL
6. Condiciones Ambientales
TNICIAL FINAL
emperaiura G 20,8 20.8
umedad % ] B4

7. Observaciones

@ Con fines de identificacion se ha colocado una etiqueta autoadhesiva de color verde con el numero de
cerfificado y fecha de calibracién de la empresa PUNTO DE PRECISION S A C
@ (") La desviacion estandar encontrada no excede a la desviacion estandar maxima de |a tabia 1 segun la norma ASTM E11-09.

8. Resultados )
DESVIACION SECRA
MEDIDAS TOMADAS PROMEDIO | ESTANDAR | ERROR | ESTANDAR CETANDAR
MAXIMA
mm mm mm T mm mm
50,34 | 49,84 | 50,33 | 50,36 | 50,45 | 50.20 | 50,05 | 50,25 | 50.20 | 50,24
50,27 50.00 027 - 0,167
50,45 | 50,25 | 50,34 | 5045
Mediciones verticales
i 8
L 1
— 1
I [’ 1 A -t
i o b |
-
Placa grabada y/o l ye | ‘-é_ ?
Indicacionas técnicas del Wiy o [
tamiz -y
=

Mediciones horizontales

FIN DEL DOCUMENTD
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2038 - 2022
Pagina 1de1
3
Expediente : 124-2022 E! Equipo de medicion con el modelo y numero
Fecha de Emision  : 2022-07-08 de serie abajo. Indicados ha sido calibrado
1. Scilcitainte ; HGEMERIA SAC. probade y verificado usando patrones

certificados con trazabilidad a la Direccion de

Direccion : PJFATIMA MZA Y1 LOTE 01A P.J MIRAFLORES ALTO - Metrologia del INACAL y ofros
CHIMBOTE - SANTA - ANCASH
Los resuitados son validos en el momento y en
2. Instrumento de Medicion : TAMIZ las condiciones de la calibracién Al solictante

le corresponde disponer en su momento la

Tamiz N° #1 Yy @jecucion de una recalibracion, la cual esta en

Diarnetro de Tamiz : 8 pulg funcion del uso. conservacion y mantenimiento
del instumentc de medicion o a

Marca : GRAN TEST reglamentaciones vigentes

Serie 1 73251 Punto de Precision 5 A C no se responsabiliza

Material . ACERO de los peruicios que pueda ocasionar el uso
inadecuado de este inttrumento. ni de una

Color : PLATEADO

incorrecta interpretacion de los resultados de la
calibracion aqul declarados

3. Lugar y fecha de Calibracion
PJ. FATIMA MZA Y1 LOTE. 01A P.J MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH
08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracion
Calibracion efectuada por comparacion directa con patrones de longitud calibrados. tomando
como referencia la norma ASTM E 11-09

5. Trazabilidad

i NTO | MARCA [ CERTIFICADO TRAZABILIDAD
| TNSIZE |_DW21-C - 0136 - 2021 | SISTEMA INTERNACIONAL ]

6. Condiciones Ambientales

TNIGIAL FINAL
Temperatura °C 208 208
Humedad % 54 64

7. Observaciones
@ Con fines de identificacidn se ha colocado una etiqueta autoadhesiva de color verde con el numero de
certificado y fecha de calibracion de la empresa PUNTO DE PRECISION SAC.
# (") La desviacion estandar encontrada no excede a la desviacion estandar maxima de la tabla 1 segun la norma ASTM E11-09.

8, Resultados {*}
DESVIACION
MEDIDAS TOMADAS PROMEDIO | ESTANDAR | ERROR | ESTANDAR m
mim mm mm mm mm mm
3758 | 3766 | 3756 | 37.80 | 38,03 | 3719 | 3797 | 3782 | 3742 | 3775
37,66 3750 | 016 = 0.247
3797 | 3742 | 3742 | 3766 | 3742 | 37.97 | 3766 | 3742 | 3707 | 37.42

Medicionas verticales =
i 1
)i i <] o
{ Y l T £
i : | o al
11
Placa grabada yio ‘ vy i : ‘51'
Indicacionas técnicas del L I & \
tamiz - e
Medicionas honzontales
FiN DEL DOCUMENTO
J&e de tono

Ing Ltis Joayza Capcha
Reg. CIP N* 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hatmail.com




Laboratorio PP

Expediente
Fecha de Emision

-

. Solicitante

Direccion

PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2039 - 2022

: 124-2022
1 2022-07-09

: KAE INGENIERIA S.A.C.

¢ Pagina 1de?2

El Equipo de medicidn con el modelo y niimero
de serie abajo Indicados ha sido calibrado
probade y verificado usando patrones
certificados con trazabilidad a la Direccion de
Metrologia del INACAL y otros

: PJ FATIMA MZA Y1 LOTE 01A P.J MIRAFLORES ALTO -

CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

2. Instrumento de Medicién : TAMIZ

Tamiz N°

Diametra de Tamiz

Marca

Sene

Material

Color

: 1 pulg

. 8 pulg

: GRAN TEST
: 65914

: ACERO

: PLATEADO

3. Lugar y fecha de Calibracion
PJ FATIMA MZA Y1 LOTE 01A P .J MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracidn
Calibracion efectuada por comparacion directa con patrones de longitud calibrados. tomando
como referencia la norma ASTM E 11-08

Los resultados son valides en el momenlto y en
las condiciones de la calibracion Al solicitante
le corresponde disponer en su momento la
ejecucion de una recalibracion, la cual esta en
funcion del uso, conservacion y mantemimento
de! instrumenio de medicion o a
reglamentaciones vigentes

Punto de Precision S.A C no se responsabiliza
de los perjuicios que pueda ocasionar el uso
inadecuade de este instrumento, ni de una
incorrecta interpretacion de los resultados de la
calibracion aqui declarados.

5. Trazabilidad ) . -
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
PIE DE REY INSIZE DM21 - C - 0136 - 2021 SISTEMA INTERNACIONAL

6. Condiciones Ambientales

INICIAL FINAL

Temperatura °C

208 210

Humedad %

64 64

7. Observaciones

® Con fines de identificacion se ha colocado una etiqueta auloadhesiva de color verde con el nimero de

certificado y fecha de calibracion de la empresa PUNTO DE PRECISION SAC

@ (") La deswviacion estandar encontrada no excede a la desviacion estandar maxima de |a tabla 1 segun 1a norma ASTM E11-00.

RAT,
<ORAT
Yy B

PUNTO DE
PRECISION
SAC

-
Ingfj mdm (t:mha

Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 663 - LIMA 42 Teif 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com




PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratario PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2039 - 2022
P Pagina  2de 2
8. Resultados
W)
DESVIACION
MEDIDAS TOMADAS PROMEDIO | ESTANDAR | ERROR| ESTANDAR | TESYIACION
SRR ANDAR
mm mm mm mm mm mm
24661 2520 | 24688 | 2523 | 2493 | 2473 | 2524 24,95 2485 | 2528
2408 | 2485 | 2488 | 2485 | 2498 | 2520 | 2488 | 2485 | 2488 | 2485
24 97 2500 0,03 - 0,160
2520 | 2488 | 2520 | 2498 | 2488 | 2485 | 2485 | 2498 | 2520 | 24.85
2498 | 2485 | 2488 | 2485 | 2520 | 2485 | 2488 | 2520 | 2485 | 2468
Mediciones verticales e
n e
B r i A 1}
{ l ] [aa 1 e |
1$.._J:_...j
Il v W \ T
______ Piaca grabada ylo Lﬁl' LA A -
indicaciones lécnicas del [ 5 CEAR I T HH
tamir
Mediciones horizontales
FIN DEL DOCUMENTO
J
Jefe dg Labafatorio
ing. Luis/.oayza Capcha

Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106

www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com




Laboratario PP

Expediente
Fecha de Emision

e

. Solicitante

Direccion

PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2040 - 2022

1 124-2022
1 2022-07-09

: KAE INGENIERIA S.A.C.

: PJ FATIMA MZA Y1 LOTE 01AP.J MIRAFLORES ALTO -

CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

2. Instrumento de Medicién

Tamiz N*

Diametro de Tamiz

Marca

Serie

Matenal

Calor

3. Lugar y fecha de Calibracién
PJ FATIMA MZA Y1 LOTE 01A P J MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracién

Calibracion efectuada por comparacion directa con patrones de longitud calibrados, tomando

: TAMIZ

: 3/4 pulg

. B pulg

: NO INDICA
: NO INDICA
: ACERO

: PLATEADO

como referencia la norma ASTM E 11-09

« Pagina 10e2

El Equipo de medicion con &l madeio y numero
de sene abajo. Indicados ha sido calibrado
probade y verificado usando  patrones
certificados con trazabilidad a la Direccién de
Metrologia del INACAL y otros

Los resultados son validos en el momento y en
las condiciones de la calibracion. Al solicitante
le corresponde disponer en su momenio la
gjecucion de una recalibracion, la cual esta en
funcion del uso, conservacion y mantenimiento
del instrumento de medicion o a
regiamentaciones vigentas.

Punto de Precisidn S A C no se responsabiliza
de los perjuicios que pueda ocasionar el uso
inadecuado de este instrumento, ni de una
incorrecta interpretacion de los resultados de ia
calibracion aqul declarados.

5. Trazabilidad : .
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
PIE DE REY INSIZE DM21-C - 0136 - 2021 SISTEMA INTERNACIONAL
6. Condiciones Ambientales
INICIAL FINAL
Temperatura °C 21,0 21,2
Humedad % 84 64

7. Observaciones

® Con fines de identificacion se ha colocado una eliqueta autoadhesiva de color verde con el nimero de

certificado y fecha de calibracion de ia empresa PUNTO UE PRECISION SAC

® (") La desviacion estandar enconirada no excede a |a desviacion estandar maxima de |a tabla 1 segln la norma ASTM E11-08.

re

A1
BB ¥ e oy

Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com



PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N* LL - 2040 - 2022
Pagina ~2de 2
8. Resultados
(W)
DESVIACION
MEDIDAS TOMADAS PROMEDIO | ESTANDAR [ ERROR | Estanpar | DESVIACION
MAXIMA e
mm mm mm mm mm
1916 ]| 1895 | 1872 | 1902 | 1912 )| 1916 | 1892 | 1902 | 1922 | 19.03
18,72 | 1903 | 1903 | 1895 | 1872 | 1802 | 1803 | 1895 | 1803 | 18,72
1885 | 19,12 | 1903 | 1903 | 1803 | 1903 | 1912 | 1802 | 1903 | 19,12 18,97 19.00 -0,03 0,445 0.135
1912 | 1872 | 1895 | 1912 | 1203 | 1895 | 1872 | 1903 | 1872 | 19.03
18,95| 1903 | 19,03 | 1895 | 1872 | 1903 | 1895 | 1872 | 1885 | 19.02
Mediciones verticales - -~
(H .
s T £
YT e
L‘-—Ld-——b-
; { 1]
:J vy | % y
Placa grabada y/o == 5
Indicaciones lécnicas del O L N e
tamiz =
Mediciones honzontales
Filv DEL DOCUMENTO
gonfoﬁ
PUNTO DE Jefa de/Laboratorio
mgﬁ‘%‘o" Ing. Luis oayzj Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106

www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com




PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratario PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2041 - 2022
¥ Pagina  1de2
Expediente 1 124-2022 El Equipo de medicion con el modelo y numero
Fecha de Emision : 2022-07-09 de sene abgjo Indicados ha sido cslibrado
probado y venficado usando patrones
1. Solicitante . KAE INGENIERIA S.A.C. certificados con trazabilidad & la Direccion de
Metrologia del INACAL y otros
Direccion 1 PJ FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01A P.J MIRAFLORES ALTO -
CHIMBOTE - SANTA - ANCASH Los resultados son validos en el momento y en
las condiciones de la calibracidn. Al solicitante
2. Instrumento de Medicion : TAMIZ le corresponde disponer en su momento la
ejecucion de una recalibracion, la cual esta en
Tamiz N° : 1/2 pulg funcién del uso, conservacian y mantenimientc
del instrumento de medicion o a
Diametro de Tamiz : B pulg reglamentaciones vigentes
Marca : GRAN TEST Punto de Precision 5.A C no se responsabiliza
de los perjuicios que pueda ocasionar el usc
Serie : 85465

inadecuade de este instrumento, ni de una

Material . ACERO incorrecta interpretacion de los resultados de ia
calibracion aqul declarados.

Color : PLATEADO

3. Lugar y fecha de Calibracién
PJ FATIMAMZA Y1 LOTE 01A P.J MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH
08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracidn
Calibracion efectuada por comparacion directa con patrones de longiud calibrados. tomando
coma referencia fa norma ASTM E 11-08

5. Trazabilidad B
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
PIE DE REY INSIZE DM21 - C - 0136 - 2021 SISTEMA INTERNACIONAL

6. Condiciones Ambientales "
INICIAL FINAL
Temperatura *C 21,2 21,2
Humedad % B4 64

7. Observaciones
® Con fines de identificacion se ha colocado una etigueta autoadhesiva de color verde can el nimero de
certificado y fecha de calibracién de la empresa PUNTO DE PRECISION SAC.
® (") La deswviacion estandar enconfrada no excede a la desviacion estandar maxima de la tabla 1 segdn la norma ASTM E11-09.

A
Jefs

# orio
Ing. Luis'Loayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecisicn.com / puntodeprecision@hatmail. com
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2041 - 2022
M Pagina ' 2de 2
8. Resuitados
)
DESVIATION
MEDIDAS TOMADAS PROMEDIO | ESTANDAR | ERROR| Estanpag | DESVIACION

MAXIMA ESTANDAR

mm mm mm mm mm mm

1261 | 1245 | 1261 | 1238 | 1236 | 1260 | 1263 | 1236 | 1240 | 12,56

1240 | 1251 | 1236 | 1256 | 1236 | 1251 | 12,38 | 1240 | 1256 | 12,36

12,51 | 1240 | 1256 | 1251 | 1238 | 1240 | 1236 | 1238 | 1236 | 1251
12,45 12,50 -0.05 0,302 0,086

1236 | 1256 | 1236 | 1240 | 1256 | 1251 | 1240 | 1251 | 12,56 | 12.40

1240 | 1251 | 1236 | 1256 | 12,36 | 1256 | 1238 | 1256 | 1251 | 1236

1236 | 1240 | 1256 | 1240 | 1251 | 1236 | 1240 | 12,36 | 1240 | 1238

Mediciones verticales

| ﬂ - -
- e Ve =
15 T
1 il i - Y
-‘—3—1-——-'-! |
{1 ‘ 11 [us 1
| ¥ * l ! Lvi :1'
Placa grabada y/o [—l L -
indicaciones lécnicas del L0 L -
tamiz - =

Mediciones honzontales

FiN DEL DOCUMENTO

Jefe dgl Labaratorio
Ing. Lng"Loayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2042 - 2022

. Pagina 1de2

El Equipo de medicion con el modelo y nimero
de sene abajo Indicados ha sido calibrado
probado y verificade usando patrones
certificados con trazabilidad a la Direccion de
Metrologla def INACAL y otros

Los resuitados son validos en el momento y en
las condiciones de la calibracion Al solicitante
le corresponde disponer en su momento la
ejecucion de una recalibracion, la cual esta en
funcién del uso. conservacion y mantenimiento
del instrumenmto de medion o a
reglamentaciones vigentes

Punto de Precision S A C no se responsabiliza
de los perjuicios que pueda ocasionar el uso
inadecuado de este instrumento, ni de una
incorrecta interpretacion de los resultados de la
calibracion aqui declarados

Laboratorio PP
Expediente : 124-2022
Fecha de Emision : 2022-07-08
1. Solicitante : KAE INGENIERIA S.A.C.
Direccion : PJ. FATIMA MZA Y1 LOTE 01A P.J MIRAFLORES ALTO -
CHIMBOTE - SANTA - ANCASH
2. Instrumento de Medicién  : TAMIZ
Tamiz N° : 318 pulg
Diametro de Tamiz ' 8 pulg
Marca : GRAN TEST
Serie . 65675
Matenal : ACERO
Color : PLATEADO

3. Lugar y fecha de Calibracion

PJ FATIMA MZA Y1 LOTE O1A P J MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE --SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracién
Calibracion efectuada por comparacion directa con patrones de longitud calibrados, tomando
como referencia la norma ASTM E 11-09

5. Trazabilidad
INSTRUMENTQ MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
PIE DE REY INSIZE DM21 - C - 0136 - 2021 SISTEMA INTERNACIONAL
6. Condiciones Ambientales
INICIAL FINAL
| Temperatura °C 21,2 21.2
{Humedad % 83 63

7. Observaciones

® Con fines de identificacion se ha colocada una etiqueta autoadhesiva de color verde con el nimero de

certificado y fecha de calibracion de la empresa PUNTO DE PRECISION SAC

® () La desviacidn estandar encontrada no excede a la desviacién estandar méama de la tabla 1 segun la norma ASTM E11-09

=

Jafe dg Labdratorio

Ing. Luis"Loayza Capcha
Reg. CIP N* 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratario PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2042 - 2022
. Pagina 2de?Z
B. Resultados
[,
DESVIACION | oo
MEDIDAS TOMADAS PROMEDIO | ESTANDAR | ERROR | ESTANDAR

MAKIMA ESTANDAR

mim mm mm mm mm mim

953 | 943 | 852 | 958 | 851 952 | 948 | 962 | 939 | 980

962 | 953 | 949 | 962 | 953 | 939 | 962 | 839 | 962 | 949

949 | 962 | 930 | 849 | 962 | 949 | 953 | 949 | 953 | 962

953 | 939 | 953 | 939 | 953 | 962 | 949 | €53 | 962 | 949 8,53 8,50 0,03 0,237 0,073

953 | 949 | 962 | 953 | 940 | 962 | 938 | 962 | 948 | 9862

949 | 853 | 653 | 962 | 953 | 938 | 953 | 949 | 953 | 938

9682 | 953 | 962 | 953 | 949 | 962 | 949 | 953 | 9498 | 953

Mediciones verticales _

1 n <] i

E [ H

! - 1

B e

| | i w1 )

' | L Y s 1

ip ¥y il f 4

L Placa grabada y/o f e -

Indicaciones técnicas del B il -
tamiz

Mediciones honzontales

FiN OEL DOCUMENTD

A
fe de/La orio

)
ing. Luis Loayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 252-5106
www.puntodeprecision.com  E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com




Laboratorio PP

PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2043 - 2022

Expediente : 124-2022
Fecha de Emision + 2022-07-09

i Pagina 1de?2
El Equipo de medicidn con el modelo y numero
de sene abajo Indicados ha sido calibrado
probade y venficado usando patrones

1. Solicitante : KAE INGENIERIA S.A.C. certificados con trazabilidad a la Direccién de
Metrologia de! INACAL y otras
Direccidn ¢ PJ.FATIMA MZA Y1 LOTE 01A P J MIRAFLORES ALTO -
CHIMBOTE - SANTA - ANCASH Los resultados son validos en el momento y en

2. Instrumento de Medicion : TAMIZ

Tamiz N” : 4

Diametro de Tamiz : 8 pulg
Marca : GRAN TEST
Sere : 81689
Material : ACERO
Color : PLATEADO

3. Lugar y fecha de Calibracion

las condiciones de la calibracion. Al sclicitante
le coresponde disponer en su momenio ia
ejecucion de una recalibracion, la cuai esta en
funcidn del uso. conservacion y mantenimiento
del instrumento de medicion o a3
reglamentaciones vigentes.

Punto de Precisién S A.C no se responsabiliza
de los perjuicios gue pueda ocasionar el uso
inadecuado de este instrumenta, ni de una
incorrecta interpretacion de los resultados de ja
calibracion aqui declarados

PJ. FATIMA MZA Y1 LOTE 01A P J. MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracion

Calibracion efectuada por comparacion directa con patrones de longitud calibrados, tomando

como referencia la norma ASTM E 11-08

5. Trazabilidad =
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
PIE DE REY INSIZE DM21-C - 0136 - 2021 SISTEMA INTERNACIONAL

6. Condiciones Ambientales

INICIAL FINAL

Temperatura ‘'C | 21,2 212
Humedad % 63 62

7. Observaciones

® Con fines de identificacién se ha colocado una etiqueta autoadhesiva de color verde con el numero de
certificado y fecha de calibracion de ia empresa PUNTO DE PRECISION SAC
® (') La desviacion estandar encontrada no excede a la desviacion estandar mé&xuma de |a tabla 1 segin la norma ASTM E11-08.

A

Jéh_ oo
Ing. Luis Loayza Capcha
Reg. CIP N* 152631

Av Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www.puntodeprecision.com  E-mail: info@puntodeprecision.com / pun{odeprecisr‘on@ha;mail.corn




s PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2043 - 2022
i Pagina 2de?2
8. Resulitados
)
DESVIACION
MEDIDAS TOMADAS PROMEDIO | ESTANDAR | ERROR| Estanpan | DESVIACION

MAxiMA | ESTANDAR
mm mm mm mm mm mm
475 4 68 484 4,78 483 4 80 480 474 478 475

480 | 484 475 | 484 | 480 | 475 | 480 | 475 | 475 | 480

475 475 4,80 475 475 | 474 484 475 | 480 | 475

475 | 480 | 475 | 480 | 474 480 | 475 | 484 475 | 484

4,80 475 4,75 4,84 475 | 484 480 | 475 | 480 | 475

4,78 475 0.03 0.13 0,04
4 64 475 4.80 475 480 475 475 4 84 475 480
475 4 80 475 475 474 4,84 480 475 474 475
475 484 475 4,80 4,75 4 80 4,84 4,80 484 | 475
4 80 475 4,80 475 480 475 475 4 84 475 4,80
484 475 4,75 4,78 480 475 4,80 4,75 4,80 475
Mediciones verticales
M .
b -
y /£ + o ¥
] ! [ i s I8 o -+
oyt | % 7
Placa grabada yio C {18 - — X 4
Indicaciones técnicas del B - ¢ . ==
tamiz ® =

Mediciones horizontales

FIN DEL DOCUMENTO

.fj;/ {
Jafe :j ;ai)raton'o
Ing. Luis' L a Capcha

Reg. CIP N* 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 262-5106
www.puntodeprecision.com  E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com
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Labaratario PP

PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2045 - 2022

Expediente : 124-2022
Fecha de Ension 1 2022-0709

1. Solicitante : KAE INGENIERIA S.A.C.
Direccion : PJ FATIMAMZA Y1 LOTE 01A P J MIRAFLORES ALTO -
CHIMBOTE - SANTA - ANCASH
2. Instrumento de Medicion  : TAMIZ
Tamiz N° t 10
Diametro de Tamiz : B pulg
Marca : GRAN TEST
Serne 1 66110
Material : ACERO
Calor : PLATEADO

3. Lugar y fecha de Calibracion
PJ. FATIMA MZA Y1 LOTE 01A P.J. MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Metodo de Calibracion

Calibracion efectuada por comparacion directa con patrones de longitud calibrados, lomando

como referencia la norma ASTM E 11-09

2 Pagna 1de2
El Equipo de medicion con el modelo y numero
de sere abajo. Indicados ha sido calibiado
probado y vernficado wusando patrones
certificados con trazabilidad a la Direccion de
Metrologia del INACAL y otros

Los resultados son validos en el momento y en
las condiciones de la calibracion Al solicitante
le corresponde disponer en su momento la
gjacucion de una recalibracidn, la cual esté en
funcién del uso, conservacion y mantenimianto
del instrumentoc de medicdn o a
reglamentaciones vigentes

Punto de Precision S A C no se responsabiliza
de ios peruicios que pueda ocasionar el uso
inadecuado de esle instumento, ni de una
incorrecta interpretacion de los resultados de la
calibracion aqui declarados

5. Trazabilidad _
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
RETICULA DE MEDICION INSIZE LLA - 035 - 2021 SISTEMA INTERNAGIONAL
6. Condiciones Ambientales
INICIAL | FINAL
Temperaiuia 'C| 216 216
Humedad % 53 &3

7. Observaciones

® Con fines de klentificacion se ha colocado una eliqueta auloadhesiva de color varde con el numero de
certificado y fecha de calibracion de la empresa PUNTO DE PRECISION S A C
® (") La desviacidn estandar encontrada no excede a la desviaciin estandar maxima de la tabla 1 segun la norma ASTM E11-08,

P

Jele y ono
Ing. Luis Loayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf 292-5106
www.puntodeprecision.com  E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com




PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratario PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2045 - 2022
Pagna 2de?2
8. Resultados ®
(‘)
DESVIACION A
MEDIDAS TOMADAS PROMEDIO | ESTANDAR | ERROR| EsTanoar | Loviacion
MAXIMA
mm mm mm mm mm mm
1972 1843 | 1977 | 1860 | 1940 | 1960 | 1960 | 2,027 | 1966 | 1,983
1983 | 1972 | 1983 | 1872 | 1977 | 1983 | 1972 | 1977 | 1983 | 1,877
1977 | 1983 | 1977 | 1983 | 2027 | 1,977 | 1877 | 1.883 | 1.977 | 1,983
1972 1 1977 | 1972 | 1977 | 1,972 | 1,983 | 2027 | 1,972 | 1983 | 1,877
1977 | 1983 | 1977 | 2027 | 1983 | 1972 | 1977 | 1,983 | 1,977 | 1,882
1983 | 1977 | 1983 | 1977 | 1983 | 1977 | 1983 | 1977 | 1.983 | 1,977
1.980 2,000 -0,020 Q072 0,023
1972 | 18977 | 1972 | 2027 ) 1972 | 2027 | 2027 | 1,983 | 1972 | 1977
1963 | 1972 | 1983 | 1977 | 1983 | 1g77 | 1972 | 2027 | 1977 | 1,883
1977 | 19883 | 1977 | 1972 | 1977 | 1983 | 1977 | 1983 | 1977 | 1972
1977 | 1983 | 2027 | 2027 | 1972 | 1977 | 1972 | 2027 | 1,883 | 1977
2007 | 1072 | 1977 | 1083 | 1977 | 1983 | 1977 | 1083 | 1977 | 1983
19683 | 1977 | 1983 | 1977 | 1983 | 1972 | 1883 | 1977 | 1,983 | 1,972
Mediciones verticales )
i1 {1 >
rgl),,,__,,y_i_i_ 1
i ; il At ..
11 (1 58 mm n
‘r‘_ i -
il ‘ !* T r’)
Placa il y .y 8! X " 4
e grabada y/o bl — =
Indicacianes técricas del O B wan -
tamz ~
Meadiciones horizontales
FIN DEL DOCUMENTO K
Jofe de/Labofatorio
ing. Lu oayza Capcha

Reg. CIP N° 152631

Av Los Angeles 653 - LIMA 42 Teif. 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com

- SIS — e e i A A




PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

i Pagina 1de2
El Equipo de medicion con el modeio y numero
de sene abajo. Indicados ha sido calibrado
probado  y venficado usando patrones
cerfificados con trazabilidad a la Direccion de
Metrologla del INACAL y otros

Laboratario PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2046 - 2022
Expediente 1 124-2022
Fecha de Emision : 2022-07-09
1. Solicitante : KAE INGENIERIA S.A.C.
Direccion ¢ PJ FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01A P.J MIRAFLORES ALTO -

CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

2. Instrumento de Medicién : TAMIZ

Tamiz N 112

Diametro de Tamiz : 8 pulg

Marca : ARSOGROUP
Serie : 023N20
Matenal : ACERO
Color : PLATEADO

3. Lugar y fecha de Calibracién

Los resultados son validos en el momento y en
las condiciones de la calibracion Al solicitante
le corresponde disponer en su momento la
gjecucion de una recalibracion, ia cual esta en
funcién del uso, conservacion y mantenimiento
del instrumentc de medicion o a
reglamentaciones vigentes

Punto de Precisién S.A C no se responsabiliza
de los perjuicios que pueda ocasionar el uso
inadecuade de este instrumento, ni de una
incorrecta nterpretacion de los resultados de la
calibracién aqui declarados

PJ FATIMA MZA. Y1 LOTE 01A P.J MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracion

Calibracion efectuada por comparacion directa con patrones de longitud calibrados. tomando

como referencia la norma ASTM E 11-09

5. Trazabilidad T~
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
RETICULA DE MEDICION INSIZE LLA - 035- 2021 SISTEMA INTERNACIONAL

6. Condiciones Ambientales
INICIAL FINAL
Temperatura ‘C 218 21,2
Humedad % 652 62

7. Observaciones

® Con fines de identificacion se ha colocado una etiqueta autoadhesiva de color verde con el nimero de

certificado y fecha de calibracion de la empresa PUNTO DE PRECISION SAC

® () La desviacion estandar enconirada no excede a la desviacion estandar maxima de la tabla 1 segun la norma ASTM E11-09.

Jefe

]

Ing. Luis Loayaa Capcha
Reg. CIP N°'152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Teif. 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N“ LL - 2046 - 2022
" Pagina :2de2
8. Resultados
(")
DESVIAGION | o acion
MEDIDAS TOMADAS PROMEDIO | ESTANDAR | ERROR| estannar | (ESHEN
MAXIMA
- mm mm mm mm mm
1575 | 1597 | 1569 | 1597 | 1530 | 1,586 | 1,536 | 1,581 | 1608 | 1,587
1597 | 1575 1,581 | 1,530 | 1,597 | 1,597 | 1530 | 1,575 | 1,530 | 1,581
1581 | 1597 | 1,576 | 1530 | 1,575 | 1581 | 1,630 | 1597 | 1.581 | 1,530
15751 1581 | 16587 | 1581 | 1597 | 1,530 | 1,581 | 1,575 | 1,597 | 1575
1581 | 1597 | 1530 | 1575 | 1.530 | 1,581 | 1,575 | 1,581 | 1,575 | 1,581
1,597 | 1,576 | 1,561 | 1,587 | 1,581 | 1,575 | 1,581 | 1.587 | 1,530 | 1,597
1,575 | 1581 | 1587 | 1530 | 1,575 | 1,581 | 1,575 | 1581 | 1,597 | 1,581
1.577 1,700 -0,123 0,062 0,022
1581 | 1530 | 1681 | 1,587 | 1.681 | 1,887 | 1,581 | 1,587 | 1,681 | 1,597
1,581 | 1587 | 1575 | 1581 ]| 1597 | 1,575 | 1,597 | 1,575 | 1597 | 1575
1,587 | 1,681 | 15697 | 1597 | 1,581 | 1,530 | 1,581 | 1597 | 1,581 | 1,587
1575 | 1597 | 1575 | 1581 | 1530 | 1597 | 1,530 | 1,575 | 1,587 | 1.581
1597 | 15811 1,587 | 1,575 | 1507 | 1.581 | 1,597 | 1,581 | 1,575 | 1,581
1581 16751 1,630 ) 1597 | 1581 | 1575 | 1,530 | 1,575 | 1,581/ 1,587
1687 | 1630 | 1,597 | 1,581 | 1575 | 1,597 | 1,581 | 1,587 | 1,575 | 1,530
Medicicnes verticales . _
[ Pesss 5i
| : } l) T
!1 _7? ;1 Ia: ; + 18 |
S u T —
g4 | ¢ %
| Placagrabada yio i Yy il . 4
Indicaciones tecnicas del O i 7 .
tamiz o
Mediciones horizontales
FIN DEL DOCUMENTO
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

Labaratario PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2048 - 2022
" Pagina 1de2
Expediente : 124.2022 El Equipo de medicion con el modele y nimero
Fecha de Emision 1 2022-07-09 de serne abajc. Indicados ha sido callbrado
probado y venficado wusando patrones
1. Solicitante : KAE INGENIERIA S.AC. certificados con trazabilidad a la Direccidon de
Metrologla del INACAL y otros.
Direccion . PJFATIMA MZA Y1 LOTE. 01A P.J MIRAFLORES ALTO -
CHIMBOTE - SANTA - ANCASH Los resultados son validos en el momento y en
las condiciones de la calibracidon. Al solicitante
2. Instrumento de Medicion : TAMIZ la corresponde disponer en su momento la
ejecucion de una recalibracidn. la cual esta en
Tamiz N . 20 funcién del uso conservacion y mantenimiento
del instumenic de mediciin o a
Diametro de Tamiz : B pulg reglamentaciones vigentes
Marca : NO INDICA Punto de Precisién S.A.C no se responsabiliza
de los peruicios que pueda ocasianar el uso
Sene : NO INDICA
inadecuade de este instrumento, ni de una
Material : ACERO incorrecta interpretacion de los resultados de la
calibracion aqui declarados
Color : PLATEADO

3. Lugar y fecha de Calibracion

PJ FATIMA MZA Y1 LOTE 01A P J MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4, Método de Calibracién

Calibracion efectuada por comparacidn directa con patrones de longitud calibrados, tomando
como referencia la norma ASTM E 11-08

5. Trazabilidad )
[ INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
RETICULA DE MEDICION INSIZE LLA - 035 - 2021 SISTEMA INTERNACIONAL
6. Condiciones Ambientales
INICIAL FINAL
Temperatura “C 2186 216
Humedad % 61 61

7. Observaciones

® Con fines de identificacion se ha colocado una etiqueta autoadhesiva de color verde con el nimero de
certificado y fecha de calibracion de la empresa PUNTO DE PRECISION SAC
® (") La desviacion estandar encontrada no excede a la desviacion estandar maxima de la tabla 1 segun la norma ASTM E11-09.

A
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InngLfe' Loay2a Capcha
Reg. CIP N°*1152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Teif 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORI|O DE CALIBRACION

Labaratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2048 - 2022
¢ Pagina 2de2
8. Resultados ‘
)
DESVIACION
MEDIDAS TOMADAS PROMEDIO | ESTANDAR | ERROR | Estanpai | DESHARON
MAXIMA
um um um pm um pm
79 | 855 | 799 | 860 | 776 | 827 | 782 | 843 | 760 | 868
843 | 827 | 843 | 843 | 827 | 843 | 843 | 827 | a3 | B4z
B43 | 799 | 827 | 799 | 843 | 827 | 843 | 799 | 843 | 843
827 B43 843 789 B43 789 827 843 B43 855
843 | 843 | 843 | 843 | 855 | 827 | 843 | 827 | 827 | 843
BESS 855 843 827 843 843 789 843 843 799
843 827 B43 855 799 827 855 827 843 827
855 843 799 B27 843 843 799 843 B27 843
833 850 A7 39.38 16,20
827 843 827 B43 843 827 843 843 B43 B43
799 | B43 | B27 | B43 | 855 | 843 | 843 | 827 | B55 | B43
B55 | 827 | 855 | 799 | 843 | 799 | 799 | 843 | 843 | 827
855 | 799 | 827 | 843 | B43 | 843 | 827 | 843 | 799 | 843
843 855 843 799 843 799 843 843 843 | 7989
827 B27 B43 855 843 855 843 B27 843 827
799 | B43 | 843 | 843 | 827 | 827 | 799 | 843 | 799 | 843
843 | B27 | 843 | 827 | 843 | 700 | 827 | B4a3 | B27 | 843
Mediciones verticales _
‘ [ e =
gt —————— 5=
L : A
i 4 b & A
Hoed i % %
| Placa grabada yio — o A 4
indicaciones lécnicas del . EE - H
1amiz o= —

Mediciones horizontales
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Laboratorio PP

PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2051 - 2022

Expediente : 124-2022
Fecha de Emision  : 2022-07-09

=

Direccion 1 PJ. FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01A P.J MIRAFLORES ALTO -

. Solicitante : KAE INGENIERIA S.A.C.

CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

2. Instrumento de Medicién
Tamiz N*
Diametro de Tamiz
Marca
Serie
Material

Color

3. Lugar y fecha de Calibracion

: TAMIZ

.40

: B pulg

: GRAN TEST
. B7227

: ACERO

: PLATEADO

i Pagina .1de2
El Equipo de medicion con el modelo y numero
de serie abajo. Indicados ha sido calibrado
probado y verficado usando patrones
certificados con trazabilidad a la Direccion de
Metrologia def INACAL y otros.

Los resultados son validos en el momento y en
las condiciones de la calibracion. Al solicitante
le corresponde disponer en su momento |a
ejecucion de una recalibracion, la cual esta en
funcion del uso. conservacion y mantenimiento
del instrumento de medicion o a
reglamentaciones vigentes.

Punto de Precision 5.A.C no se responsabiliza
de los perjuicios que pueda ocasionar el uso
inadecuado de este instrumento, ni de una
incorrecta interpretacion de los resultados de la
calibracion aqui declarados.

PJ FATIMA MZA Y1 LOTE. 01A P J MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracion

Calibracion efectuada por comparacian directa con patrones de longitud calibrados. tomando
como referencia la norma ASTM E 11-08

5. Trazabilidad
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
RETICULA DE MEDICION INSIZE LLA - 035 - 2021 SISTEMA INTERNACIONAL
6. Condiciones Ambientales
INICIAL FINAL
Temperatura °C 21,5 215
Humedad % 60 &0

7. Observaciones

® Con fines de identificacion se ha colocado una etiqueta autoadhesiva de color verde con el nimero de
certificado y fecha de calibracion de la empresa PUNTO DE PRECISION SAC.
@ (") La desviacion estandar encontrada no excede a la desviacion estandar maxima de la tabia 1 segun fa norma ASTM E11-09

A

Jefe de/Labofa

torio

Ing. Luis4{.oayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
www.puntodeprecision.com E-mail: info@puntodeprecision.com / puntodeprecision@hotmail.com
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.

LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboraterio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2051 - 2022
i Pagina :2de 2
8. Resultados
i)
DESVIACION
MEDIDAS TOMADAS PROMEDIO | ESTANDAR | ERROR| ESTANDAR | DESVIACION

MAXIMA ESTANDAR

pm pm _bm pm pm pm
397 413 391 419 402 419 397 413 391 413

413 3 413 391 397 397 413 3, 413 301

387 413 391 397 413 301 397 397 391 397

391 397 397 413 391 413 391 413 397 397

397 3a7 397 391 397 391 413 391 413 391

413 391 397 391 413 397 391 397 397 397

413 397 413 397 413 397 413 397 397 391

3a7 397 391 413 397 391 397 391 397 413

391 413 397 391 397 413 397 413 397 301

413 3o 397 413 391 413 391 397 413 397

400 425 -26 25,08 9,10
391 413 413 391 413 397 413 391 397 413
413 397 391 3g7 397 413 397 413 391 397
387 413 | 413 3 413 397 397 391 3a7 413
391 397 391 397 391 397 413 397 397 391
413 397 413 397 413 391 397 391 413 397
397 391 397 413 39 397 413 397 391 413
413 391 397 413 397 413 397 397 413 397
413 397 391 397 391 413 391 391 397 391
397 397 413 397 413 391 413 397 391 413
391 413 397 391 397 413 391 413 391 397
Mediciones verlicales .3
I ﬂ ~
; | L
Y 1 i

¥ 1 2 A

| e

| 1 l | v i)

| Placa grabada y/o Er.o l 1 ! 4
Indicaciones técnicas del Y EL ===

tamiz
Mediciones horizontales

FIN DEL DOCUMENTO
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2052 - 2022
i Pagina - 1de2
Expediente : 124-2022 El Equipo de medicion con e! modelo y numero
Fecha de Emision  : 2022-07-09 de serie abajo. Indicados he sido calibrado
probado vy venficado usando patrones
1. Solicitante : KAE INGENIERIAS.A.C. certificados con trazabilidad a la Direccion de
Metrologia del INACAL y otros.
Direccion : PJ. FATIMA MZA. ¥1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO -
CHIMBOTE - SANTA - ANCASH Los resultados son validos en el momento y en
las condiciones de la calibracién. Al solicitante
2. Instrumento de Medicién : TAMIZ le comesponde disponer en su momento la
ejecucion de una recalibracién, la cual esta en
Tamiz N° : 60 funcion del uso, conservacion y mantenimiento
del instrumento de medicion o a
Diametro de Tamiz : 8 pulg reglamentaciones vigentes.
Marca : GRAN TEST Punto de Precision S A C no se responsabiliza
‘ de los perjuicios que pueda ocasionar el uso
Serie R inadecuado de este instrumento, ni de una
Material - ACERO incorrecta interpretacion de los resultados de la
calibracion aqui declarados.
Color : PLATEADO

3. Lugar y fecha de Calibracion
PJ FATIMA MZA Y1 LOTE 01A P J MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH
08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracién
Calibracion efectuada por comparacion directa con patrones de longitud calibrados. tomando
como referencia la norma ASTM E 11-09

5. Trazabilidad
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
RETICULA DE MEDICION INSIZE LLA -035- 2021 SISTEMA INTERNACIONAL

6. Condiciones Ambientales
INICIAL FINAL
Temperatura °C 21,6 21,6
Humedad % 60 60

7. Qbservaciones
® Con fines de identificacidn se ha colocado una etiqueta autoadhesiva de color verde con el nimero de
certificado y fecha de calibracion de la empresa PUNTO DE PRECISION SAC.
® (") La desviacidn estandar encantrada no excede a la desviacion estandar maxima de la tabla 1 segun la norma ASTM E11-09.

QQM To
5y %
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PRECISION
SAC

'Ef;:e]a torio
Ing. Luis-Koayza Capcha

Reg. CIP N° 152631
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N® LL - 2052 - 2022
i Pagina :2de?2
8. Resultados
)
DESVIACION
MEDIDAS TOMADAS PROMEDIO | ESTANDAR | ERROR| ESTANDAR ﬁiﬁgﬁ‘
MAXIMA
pm ym pm pm pm pm
240 223 229 223 218 240 235 229 246 246
235 229 218 235 229 218 229 218 235 218
229 235 218 229 223 235 229 235 229 223
235 218 229 235 218 229 235 229 218 226
229 235 229 223 235 218 229 218 235 229
218 2729 218 229 218 235 223 229 218 229
235 229 235 218 229 235 218 235 229 235
229 218 229 235 229 223 235 229 218 229
218 229 218 223 218 235 229 218 223 229
229 218 229 235 229 223 218 235 229 235
218 229 218 223 218 235 229 218 235 229
227 250 -23 17,99 5,94
235 223 229 235 223 218 223 229 218 223
229 218 223 218 229 235 223 235 229 235
228 235 229 235 218 223 218 229 218 229
218 235 223 218 229 235 229 218 235 229
235 218 229 235 229 218 218 235 229 218
218 229 218 235 218 235 229 218 229 235
229 235 229 218 229 218 235 229 235 229
235 218 235 229 235 229 218 235 218 235
229 235 229 223 218 235 229 218 229 235
218 229 218 235 229 235 218 235 218 229
235 218 229 218 235 229 235 229 235 218
Mediciones verticales L
i1 |'—| et . ma
i )
F ] A }
| a1
b 0t |
¢y ' |l ‘1} {:‘
Placa grabada ylo L Al \ /
Indicaciones técnicas del B ' 5
tamiz ¥ -

Mediciones hornizontales

FiN DEL DOCUMENTO
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Laboratorio PP

Expediente
Fecha de Emision

1. Solicitante

Direccién

PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2055 - 2022

1 124-2022
: 2022-07-09

: KAE INGENIERIA S.A.C.

i Pagina 1de2
El Equipo de medicién con el modelo y numere
de serie abajo. Indicados ha sido calibrado
probado y verficado usando patrones
certificados con trazabilidad a la Direccion de
Metrologla del INACAL y otros.

: PJ FATIMA MZA Y1 LOTE 01AP.J MIRAFLORES ALTO -

CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

2. Instrumento de Medicién : TAMIZ

Tamiz N*

Diametro de Tamiz

Marca

Serie

Matenal

Color

: 140

: 8 pulg

: GRAN TEST
1 70771

: ACERO

: PLATEADO

3. Lugar y fecha de Calibracién
PJ. FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracion
Caltbracion efectuada por comparacion directa con patrones de longitud calibrados, tomando
como referencia la norma ASTM E 11-09

Los resultados son vélidos en €l momento y en
las condiciones de la calibracién. Al solicitante
le commesponde disponer en su momento la
ejecucion de una recalibracion, la cual esta en
funcion del uso, conservacion y mantenimiento
del instrumentoc de medicion o a
reglamentaciones vigentes.

Punto de Precision S A C no se responsabiliza
de los perjuicios que pueda ocasionar el uso
inadecuado de este instrumento, ni de una
incorrecta interpretacion de los resultados de la
calibracion aqui declarados

5. Trazabilidad
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
RETICULA DE MEDICION INSIZE LLA - 035 - 2021 SISTEMA INTERNACIONAL

6. Condiciones Ambientales

INICIAL FINAL

Temperatura *C

212 21,2

Humedad %

61 61

7. Observaciones

® Con fines de identificacién se ha colocado una efiqueta autoadhesiva de color verde con el nimere de

certificado y fecha de calibracion de la empresa PUNTO DE PRECISION SAC

@ (") La desviacion estandar encontrada no excede a la desviacion estandar maxima de ia tabla 1 segun la norma ASTM E11-09.

ey

Jofe 9’ Laboratorio
Ing. Luis Loayza Capcha
Reg. CIP N° 152631
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2055 - 2022
" Pagina .2de?2
8. Resultados ‘
9]
DESVIACION
MEDIDAS TOMADAS PROMEDIO | ESTANDAR | ERROR | Estannar | JESVIACION
MAXIMA
pm um um pm pm pm
106 108 90 95 78 106 95 84 B84 B84
90 95 106 95 106 95 78 106 90 106
95 106 a0 78 90 78 106 95 106 78
106 78 95 106 g5 106 a0 106 a5 106
a5 106 78 80 106 78 95 90 78 95
106 90 95 106 95 106 78 106 78 106
78 a5 106 78 106 85 108 90 95 78
108 78 106 78 g5 78 106 95 78 106
78 90 20 106 90 95 78 95 106 95
S0 108 78 a0 106 20 78 106 95 78
78 108 S0 106 78 95 108 78 90 106
106 90 106 95 106 78 95 106 78 106
106 95 90 106 95 106 78 95 106 78
78 106 78 85 106 20 78 106 7B 106
a3 106 -13 10,77 11,30
96 106 78 106 78 95 106 78 106 78
78 90 95 78 106 78 90 85 78 108
106 95 90 78 106 95 106 78 95 106
78 106 85 106 a0 108 95 106 95 78
78 90 78 106 78 95 78 106 8 106
106 95 78 95 106 78 106 78 106 95
78 106 95 106 78 106 78 90 95 78
78 95 106 78 a0 95 95 106 78 106
95 106 95 78 106 78 106 95 106 78
106 78 85 106 78 106 95 78 95 106
106 95 78 106 95 106 78 106 78 78
78 106 78 95 106 95 78 108 95 106
106 95 106 a0 g5 78 106 95 78 78
95 78 a5 106 78 106 95 78 106 95
Mediciones verticales = =
! | ﬂ -
| Lj I : A 1 T
1 i 41
- }
! . !
] : * ' 1‘} :Il
| Placa grabada ylo — ¥ L ) h 4
Indicaciones técnicas del u &) .
tamiz
Mediciones horizontales
FIN DEL DOCUMENTO
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Laboratorio PP

Expediente
Fecha de Emisién

-

. Solicitante

Direccion

PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2056 - 2022

1 124-2022
: 2022-07-09

: KAE INGENIERIA S.A.C.

. Pagina :1de2
El Equipo de medicién con el modelo y nimero
de serie abajo. Indicados ha sido calibrado
probado y verificado usando patrones
certificados con trazabilidad a la Direccién de
Metrologia del INACAL y otros.

: PJ.FATIMA MZA. Y1 LOTE 01AP.J MIRAFLORES ALTO -

CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

2. Instrumento de Medicion : TAMIZ

Tamiz N*

Diametro de Tamiz

Marca

Serie

Material

Color

200

: 8 pulg

: GRAN TEST
: 78303

: ACERO

: PLATEADO

3. Lugar y fecha de Calibracién
PJ. FATIMA MZA_ Y1 LOTE 01A P.J. MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracién
Calibracién efectuada por comparacion directa con patrones de longitud calibrados, tomando
como referencia la norma ASTM E 11-09

Los resultados son validos en el momento y en
las condiciones de la calibracién. Al solicitante
le corresponde disponer en su momenio la
ejecucion de una recalibracion, la cual esta en
funcion del uso, conservacion y mantenimiento
del instumento de medicion o a
reglamentaciones vigentes.

Punte de Precision S.A C no se responsabiliza
de los peruicios que pueda ocasionar el uso
inadecuado de este instrumento, ni de una
incorrecta interpretacion de los resultados de la
calibracién aqui declarados

5. Trazabilidad
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
RETICULA DE MEDICION INSIZE LLA - 035 - 2021 SISTEMA INTERNACIONAL

6. Condiciones Ambientales

INICIAL FINAL

Temperatura “C

212 212

Humedad %

61 61

7. Observaciones

@® Con fines de identificacion se ha colocado una eliqueta autoadhesiva de color verde con el nimero de

certificado y fecha de calibracion de la empresa PUNTO DE PRECISION SAC

@ (") La desviacion estandar encontrada no excede a la desviacion estandar maxima de la tabla 1 segun la norma ASTM E11-09

A

Jefe def Laboratorio

Ing. Luis’Loayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

Laboratorio PP
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2056 - 2022
. Pagina .2de2
8. Resultados l
W)
DESVIACION
MEDIDAS TOMADAS PROMEDIO | ESTANDAR | ERROR | EsTANDAR | QEnvincioN
MAXIMA
um pm pm pm um um
56 B4 67 73 56 67 61 B1 67 73
56 73 61 67 73 56 73 67 73 67
73 67 56 56 67 73 67 56 67 73
67 73 67 73 61 67 61 73 67 61
56 56 56 73 56 B7 56 67 73 87
67 73 56 67 67 61 73 56 67 73
73 67 56 73 61 67 73 61 3 67
67 3 67 58 67 73 56 67 56 67
73 56 56 61 73 67 73 56 61 61
67 61 67 73 67 56 67 73 56 81
73 67 56 73 56 67 56 67 73 67
73 67 73 56 67 61 73 73 67 73
61 56 67 73 67 73 67 56 61 67
67 3 67 B1 56 67 61 73 67 56
56 67 73 67 73 61 56 61 73 67
65 75 -10 9,02 6,43
61 67 56 67 73 67 73 67 56 73
67 73 67 56 61 73 56 73 61 67
56 67 73 67 56 67 73 61 73 56
61 56 67 81 67 61 61 67 56 67
56 73 67 56 67 73 56 67 73 61
67 61 56 73 61 67 73 61 73 56
73 67 73 67 56 73 67 56 73 67
56 67 56 67 73 61 73 67 56 73
67 73 61 56 67 56 67 73 61 67
67 56 67 73 61 67 73 56 67 73
73 67 T3 56 56 67 56 67 73 56
61 73 67 73 61 73 61 73 56 67
73 67 61 67 61 56 73 67 61 73
61 56 73 67 56 67 56 67 73 67
56 73 67 73 67 73 67 73 58 61
Mediciones verticales -
| ] i'_'| P an  Be N
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1 A
& 1
| i | |
| | ye { %! Y
Placa grabada y/o y J 1 \ 4
Indicaciones técnicas del LD'——"T‘I“ =

tamiz
Mediciones horizontales
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2060 - 2022

Laboratorio PP
Expediente : 124-2022
Fecha de emision 1 2022-07-09

1. Solicitante : KAE INGENIERIA S.A.C.

: PJ FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO -
CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

Direccion

2. Instrumento de Medicién : COPA CASAGRANDE
Marca de Copa : PERUTEST
Modelo de Copa : PT-CC
Serie de Copa : 038
Contémetro + ANALOGICO
Marca de Contémetro : UPGREEN
Modelo de Contémetro : NO INDICA
Serie de Contémetro : NO INDICA

3. Lugar y fecha de Calibracion
PJ. FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH
08 - JULIO - 2022

4, Método de Calibracion

Pagina ' 1de2

El Equipo de medicion con el modelo y
mimero de serie abajo. Indicados ha
sido calibrado probado y verificado
usando patrones cerlificados con
trazabilidad a la Direccion de Metrologia
del INACAL y otros.

Los resullados son validos en el
momento y en las condiciones de la
calibracion. Al solicitante le corresponde
disponer en su momento la ejecucién de
una recalibracion, la cual esta en funcion
del uso, conservacion y mantenimiento
del instrumento de medicion o a

reglamentaciones vigentes.

Punto de Precision SAC no se
responsabiliza de los perjuicios que
pueda ocasionar el uso inadecuade de
esle instrumento, ni de una incorrecta
interpretacion de los resultados de la
calibracion aqui declarados

Por Comparacién con instrumentos Certificados por el INACAL - DM. Tomando como referencia la Norma ASTM D 4318.

5. Trazabilidad
INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
PIE DE REY INSIZE DM21-C - 0136 - 2021 INACAL - DM
6. Condiciones Ambientales
INICIAL FINAL
Temperatura °C 20,5 20,9
Humedad % 64 63

7. Observaciones

Los resultados de las mediciones efectuadas se muestran en la pagina 02 del presente documento.

J?,OM To %

PUNTO DE
PRECISION
SAC

&j’fa |

Ing. Luis Loayza Capcha
Reg. CIP N° 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
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PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2060 - 2022

Laboratorio PP Pagina :2de?2

Medidas Verificadas

COPA CASAGRANDE RANURADOR
CONJUNTO DE LA CAZUELA BASE EXTREMO CURVADO
DIMENSIONES A B c N K L M a b c
pescriPcion | RAPIO DE Esgés EER RROFLRENOA (i:‘::‘i“ 98l | espesor | LARGO | ancHo | espesor | BORPE | anewo
LACOPA | Oflh | DELACOPA | espesora CORTANTE
base

mm mm mm mim mm mim mm mim mm mm

53.60 233 24,88 48,36 5222 | 150,16 | 12515 | 9.78 2.05 13.15

53,00 2.23 24,93 48.20 5215 | 150,07 | 12519 | 10.10 2.08 13.06

MEDIDA TOMADA| 53,25 2.25 7479 38,17 225 | 15011 | 12513 | 10.10 2.04 13,01
53.31 2.30 25,01 28,31 5225 | 15015 | 12515 | 9.88 2.00 12.92

53,50 2.28 24.97 38,09 5220 | 150,08 | 125,11 9.82 2.07 12.08

53,18 2.31 24.98 28,15 5223 | 15019 | 125,18 | 9.79 2.06 13.10

PROMEDIO 53,34 228 24,93 48,21 5222 | 15013 | 12515 | 991 2,07 13,04

MEDIDAS
o 428 54,00 2,00 27.00 4700 | so00 | 15000 | 12500 | 10,00 2,00 13,50
TOLERANCIA +| 05 0,1 0.5 1,0 2,0 2.0 2.0 0,05 0,1 0,1
ERROR 0,66 0.28 2,07 1,21 222 0,13 0,15 0,09 0,06 0,48
Rango segun .
s Medida encontrada
Resilencia 77% a9 % 85 %

FIN DEL DOCUMENTO

Je_t{a,dgﬂ_abo torio
Ing. Luis Loayza Capcha

Reg. CIP N* 152631

Av. Los Angeles 653 - LIMA 42 Telf. 292-5106
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Laboratorio PP

PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2063 - 2022

Expediente
Fecha de emision

1. Solicitante

Direccion

1 124-2022
: 2022-07-09

: KAE INGENIERIA S.A.C.

: PJ FATIMA MZA Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO -

CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

2. Instrumento de Medicion

Capacidad
Marca
Serie
Material

Color

3. Lugar y fecha de Calibracion
PJ FATIMA MZA. Y1 LOTE. 01A P.J. MIRAFLORES ALTO - CHIMBOTE - SANTA - ANCASH

08 - JULIO - 2022

4. Método de Calibracion
Por Comparacion, tomando como referencia la Norma ASTM D 698 - ASTM D 1557

5. Trazabilidad

: MARTILLO PROCTOR

:101b

: NO INDICA

: NO INDICA

: PLATEADO

: FIERRO

Pagina :1de2

El Equipo de medicion con el modelo y
numero de serie abajo. Indicados ha sido
calibrado probado y verificado usando
patrones certificados con trazabilidad a la
Direccion de Metrologia del INACAL y
otros.

Los resultados son validos en el momentao
y en las condiciones de la calibracion. Al
solicitante le corresponde disponer en su
momento la  ejecucion de una
recalibracion, |a cual esta en funcion del
uso, conservacion y mantenimiento del
instrumento de medicion o a
reglamentaciones vigentes.

Punto de Precision SAC no se
responsabiliza de los perjuicios que
pueda ocasionar el uso inadecuado de
este instrumento, ni de una incorrecta
interpretacion de los resultados de la
calibracion aqui declarados.

INSTRUMENTO MARCA CERTIFICADO TRAZABILIDAD
PIE DE REY INSIZE " DM21-C - 0136 - 2021 INACAL - DM
BALANZA KERN LM - 002 - 2022 PUNTO DE PRECISION
6. Condiciones Ambientales
INICIAL FINAL
Temperatura °C 21,2 21,6
Humedad % 62 62

7. Observaciones

Los resultados de las mediciones efectuadas se muestran en la pagina 02 del presente documento

www. puntodeprec:s.-on com E-mail: info@puntodeprecision.
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Laboratorio PP

Resultados de Verificacion

PUNTO DE PRECISION S.A.C.
LABORATORIO DE CALIBRACION

) CERTIFICADO DE CALIBRACION N° LL - 2063 - 2022

' Pagina :2de2

DIAMETRO DE GARA
MEDICIONES |\ =TYRADEGAIDA PEAP DE IMPACTO
mm ] g mm
1 458 4540,12 50,77
3 758 540,12 50.76
3 458 540,12 5072
3 258 454012 50.75
5 458 354012 %0.76
5 258 254012 50.79
PROMEDIO 3580 540,12 50.76
ESTANDAR 3572 45364 50.80
TOLERANCIA + 1,3 mm 9g 0,13 mm
ERROR 0,8 mm 372¢g -0,04 mm

www.puntodeprecision.com
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